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1. OBJETO DEL PROYECTO

El presente proyecto tiene por objeto la planificacion, el disefio y la construccidon de una
fabrica de pallets y embalajes de madera, situada en el poligono industrial “Sector 20” (Almeria).
2. JUSTIFICACION

El proyecto se redacta para la obtencidn del Titulo de Ingeniero Técnico Industrial especialidad
Mecadnica, por el alumno Francisco José Salinas Ruiz, cumpliendo con la normativa vigente de
proyectos fin de carrera de la Escuela Politécnica Superior de la Universidad de Almeria.

3. MEMORIA DESCRIPTIVA

3.1. Agentes

3.1.1. Promotor

v" Nombre y Apellidos: Francisco José Salinas Ruiz.
v" DNI: 75715267-A.
v Domicilio: Calle Trinquete, N25.
v Cddigo postal: 04002.
v" Provincia: Almeria.
3.1.2. Proyectista
v" Nombre y Apellidos: Francisco José Salinas Ruiz.
v" DNI: 75715267-A.
v Domicilio: Calle Trinquete, N25.
v Cédigo postal: 04002.

v" Provincia: Almeria.

3.2. Informacion previa
3.2.1. Situacién y emplazamiento

La instalacidon que se pretende se situa en el Poligono Industrial “SECTOR 20”, situado en el
término municipal de Almeria.

Francisco José Salinas Ruiz 10
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La parcela donde se pretenden llevar a cabo las instalaciones cuenta con una superficie total
de 945 m?, segun consta en el registro de la Propiedad n? 3 de Almeria. Se corresponde con la
siguiente referencia catastral del término municipal de Almeria y la siguiente finca registral:

> Finca registral n® 0840045FJ911S. Superficie: 945 m®.

Actualmente no existe ningun tipo de edificacion sobre las fincas descritas.

Las instalaciones previstas se emplazaran en una superficie de terreno de 500 m® que ocupara
parcialmente la parcela catastral con el registro anteriormente citado.

3.2.2. Condicionantes de partida
3.2.2.1. Condicionantes climatolégicos

La distribucion anual de las lluvias coincide, en general, en todas las estaciones meteorolégicas
estudiadas, correspondiendo las mayores precipitaciones al invierno, siendo los meses de
diciembre y enero los que presentan valores mas altos. En ninguna estacién se sobrepasa el
registro de 300 mm. Las precipitaciones totales oscilan entre 200 y 400 mm.

Las maximas temperaturas se producen en los meses de julio y agosto, mientras que las
minimas se producen en diciembre y enero, aunque en ningln caso la media de ningin mes baja
por debajo de los 6 2C. La temperatura media se situa entre los 15 y los 22 °C.

La humedad relativa se refuerza, como es légico, en los meses invernales y en las primeras
horas del dia decreciendo notablemente en verano y al mediodia, cuando la temperatura es mas
alta y la conveccion, por tanto, mas acusada.

La evaporacidon es muy acusada en los meses estivales con una marcha correlativa a la
temperatura, correspondiendo a la época de maximas precipitaciones (diciembre) la minima
evaporacion (1,4 mm). El maximo se registra en julio, época de las maximas temperaturas, junto
con agosto, con una evaporacién diaria de 2,8 mm.

Segln los datos obtenidos en el estudio de la aridez de la zona, el clima se clasificaria como
estepa y paises secos mediterraneos. Este conjunto de indices muestra una aridez general
bastante acusada en la zona.

Las presiones atmosféricas altas corresponden a los meses de invierno, mientras que los
minimos barométricos van ligados a los meses de primavera y octubre. La presion media anual es

superior al valor medio normal.

El viento predominante en la zona es el de Poniente, el cual se corresponde con los vientos del
tercer cuadrante: S-SW, SW y W-SW.

El indice de insolacién se sittia entre 2 800 y 3 000 horas x afio™.

Por tanto, no existe ningun condicionante climatoldgico que limite seriamente el proyecto. No
obstante, de entre los existentes, destacaremos dos de los mas relevantes como pueden ser las
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altas temperaturas en lo referido a los materiales constructivos y los vientos en el calculo de la
nave principal.

3.2.2.2. Condicionantes geotécnicos

Geoldgicamente, la zona de estudio se encuentra dentro del dominio Nedgeno-Cuaternario,
formado principalmente por terrazas marinas (conglomerados, arenas, limos y costras). A base de
estos materiales encontramos concordante el plioceno formado por calcarenitas, margas vy
margas arenosas. Los materiales de este periodo se depositaron transgresivamente sobre los
materiales alpujdrrides del tridsico.

Hasta la profundidad reconocida, se puede afirmar que el terreno esta constituido de techo a
base por:

v' Unidad geotécnica I: Consistente en relleno antrdpico de espesor variable (0,2-0,3
m).

v" Unidad geotécnica Il: Costra conglomeratica de espesor aproximadamente 1 m.

v' Unidad geotécnica Ill: Constituida por arenas, limos, arcillas, gravas, y bolos de
espesor aproximadamente 10 m.

Geomecanicamente, la unidad geotécnica |, consistente en relleno antrdpico tiene caracter
friccionante, la unidad geotécnica Il esta formada por una costra conglomeratica de color grisaceo
de orden métrico. Situdndonos del lado de la seguridad, le asignamos un N30 cal= 40. La unidad llI
esta formada por formada por alternancias de orden métrico de arenas, limos, arcillas y gravas de
tonalidad marrdn-grisacea.

No se espera encontrar agua subterranea por encima de los 10 m de profundidad y el drenaje
sera aceptable.

El terreno de apoyo de la cimentacidn se clasifica como no agresivo en cuanto a agresividad al
hormigdn, no siendo necesaria la adopcidon de medidas especificas en la fabricacién del hormigén
en contacto con el terreno.

Segun los resultados en cuanto a plasticidad, porcentaje de peso en finos, y numero medio de
golpes por avance, se clasifica el suelo como Tipo Il con una resistencia de o = 1,5 kp- cm™y a =
30 2. Ademas, se recomienda que, en funcidn del tipo de suelo, la altura maxima de las
edificaciones a cimentar sea de 19 m.

Sismicamente, esta drea pertenece a la zona de intensidad media-alta, con aceleracidn sismica
basica “ap” igual o superior a 0,13 g, siendo por tanto recomendable la aplicacidon la Norma
Sismorresistente (NCSR-02). El coeficiente de suelo a aplicar sera C=1,4.

Geotécnicamente, dada la marcada heterogeneidad, tanto vertical como horizontal, y segun
los niveles de capacidad media portante, no son de esperar problemas geomecanicos y litoldgicos.
Cabe esperar condiciones constructivas favorables.

La descripcidon geotécnica de la parcela se presenta de forma mas detallada en el Anejo N2 4,
“Informe geotécnico”.
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3.2.2.3. Condicionantes medioambientales

Dentro de la parcela no aparece ningun tipo de cultivo, por lo que se denota la
improductividad actual de la misma. A pesar de esto, existe la vegetacion tipica mediterranea,
propia del sudeste peninsular, adaptada a elevadas temperaturas y a la escasez de agua y una
fauna determinada por los contrastes climaticos y paisajisticos existentes en la provincia, lo que
hace que convivan en un mismo territorio especies tipicas de areas litorales con aquellas propias
de zonas subdeserticas o de alta montafia.

Desde el punto de vista paisajistico, no se produce ninguna afeccion importante.
3.2.2.4. Condicionantes financieros

Del total de la inversion, un 30 % serd de aporte privado, el resto, se financiard con un
préstamo bancario que se saldara con los beneficios que genere la actividad. (Ver Anejo N2 17,
“Evaluacion financiera”).
3.2.2.5. Condicionantes socioeconémicos

No existen condicionantes socioeconémicos de destacable importancia que puedan limitar el
funcionamiento o construccion de esta industria, ni otras instalaciones industriales cercanas que
minimicen el buen funcionamiento o productividad de dicha actividad. Se crean ademas puestos
de trabajo que disminuiran la tasa de desempleo.

3.2.3. Normativa urbanistica

El planeamiento urbanistico a seguir es el P.G.0.U. del Excmo. Ayuntamiento de Almeria, asi
como el Plan Parcial del poligono Industrial “Sector 20”. El suelo se califica como industrial.

Siguiendo la presente normativa urbanistica se establecen una serie de condiciones
urbanisticas a tener en cuenta:

NORMA PROYECTO
Parcela minima 500 m’ 945 m’
1,25 m’
Edificabilidad maxima edificacién/lmz 53,85 %
superficie
Altura maxima 12m 8m
Retranqueo de fondo <3m 3m
Retranqueos fachada Avia p','lb.llca >m 5m
minimo
Retranqueo lateral Libre 3m
Plantas Mdximo 3 1

Tabla 1. Condiciones urbanisticas
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3.2.4. Otras normativas
3.2.4.1. Normativa bdsica de obligado cumplimiento

En la realizacion de este proyecto se ha prestado atencién a toda la normativa técnica
aplicable en proyectos y ejecucion de obras que aparece en el Anejo N2 1, “Normativa general de
obligado cumplimiento”, no obstante conviene destacar sin cardcter excluyente con respecto al

resto, la mas relevante:

v" CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION, DB SE-AE “ACCIONES EN LA EDIFICACION”. Real
decreto 314/2006, de 17 de marzo de 2006. (BOE 28-03-2006).

v" NORMA DE CONSTRUCCION SISMORRESISTENTE: PARTE GENERAL Y EDIFICACION
(NCSR-02). Real Decreto 997/2002 de 27 de septiembre de 2002. (BOE 11-10-2002).

v INSTRUCCION DE HORMIGON ESTRUCTURAL (EHE). Real Decreto 2661/1998 del
Ministerio de Fomento (BOE 13-01-1999).

v CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION, DB SE “SEGURIDAD ESTRUCTURAL”. Real decreto
314/2006, de 17 de marzo de 2006. (BOE 28/03/2006).

v/ CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION, DB-SE A “SEGURIDAD ESTRUCTURAL: ACERO”.
Real decreto 314/2006, de 17 de marzo de 2006. (BOE 28-03-2006).

v CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION, DB HR “PROTECCION FRENTE AL RUIDO”. Real
decreto 314/2006, de 17 de marzo de 2006. (BOE 28-03-2006).

v CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION, DB HE, “AHORRO DE ENERGIA”. Real decreto
314/2006, de 17 de marzo de 2006. (BOE 28-03-2006).

v CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION, DB HS, “SALUBRIDAD”. Real decreto 314/2006,
de 17 de marzo de 2006. (BOE 28-03-2006).

v REGLAMENTO ELECTROTECNICO PARA BAJA TENSION E INSTRUCCIONES TECNICAS
COMPLEMENTARIAS. Real Decreto 842/2002 de 2 de Agosto. (BOE 18/09/2002).

v CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION, DB SI “SEGURIDAD EN CASO DE INCENDIO”. Real
decreto 314/2006, de 17 de marzo de 2006. (BOE 28-03-2006).

v" REGLAMENTO DE SEGURIDAD CONTRA INCENDIOS EN LOS ESTABLECIMIENTOS
INDUSTRIALES. Real Decreto 2267/2004, de 3 de diciembre de 2004. (BOE 17-12-2004).

v GESTION INTEGRADA DE LA CALIDAD AMBIENTAL. Ley 7/2007, de 9 de julio. (BOJA
20-07-07).

v PROTECCION AMBIENTAL. Ley 7/94 de 18 de mayo (BOJA 31-05-94).

v CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION, DB SU “SEGURIDAD DE UTILIZACION”. Real
Decreto 314/2006, de 17 de marzo de 2006. (BOE 28-03-2006).

v PREVENCION DE RIESGOS LABORALES. Ley 31/1995 de 8 de noviembre. (BOE 10-11-
1995).
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3.3. Estudio de las alternativas del proyecto
3.3.1. Identificacion de las alternativas

Con respecto a la realizacion de la construccidon sélo existen dos alternativas, construir la
fabrica o no construirla y que los compradores opten por acudir a otras empresas.

3.3.2. Evaluacion de las alternativas

En primer lugar respecto a la realizacion de la construccién sélo existen dos alternativas,
realizarla o no. Para llevar a cabo la eleccidn de una de estas alternativas realizaremos una
evaluacién multicriterio mediante el método de las medias ponderadas. En la siguiente tabla se
expondran los distintos indicadores utilizados para cada uno de los criterios a evaluar y el peso de
los mismos.

Criterio Indicador Peso
Técnico Aumento de la competitividad del sector industrial en la 0,25
provincia de Almeria
Econdmico Beneficio obtenido por la promotora por el solar en su 0,30
propiedad
Financiero Inversidn inicial necesaria para el desarrollo de la alternativa | 0,15
Ambiental Impacto visual 0,10
Social Creacion de empleo 0,20

Tabla 1. Indicadores para la evaluacion de las alternativas

3.3.2.1. Alternativa 1: construccion del centro de almacenamiento.
El efecto de esta alternativa sobre los indicadores marcados para cada criterio es el siguiente:

v' Técnico: Una fabrica de pallets y embalajes aporta una mejora en la calidad de los
numerosos invernaderos y almacenes hortofruticolas que existen en toda la provincia.

v" Econdémico: Con la realizacion de la fabrica de pallets y embalajes de madera se
conseguiran beneficios econdmicos, tal y como se justifica en el Anejo N2 17,
Evaluacion financiera.

v" Financiero: Tal y como que reflejado en el Anejo N2 17, Evaluacién financiera, se
necesitara un fuerte desembolso de dinero para la construccién y puesta en
funcionamiento del centro.

v" Ambiental: Desde el punto de vista paisajistico, no se produce ninguna afeccién
importante.

v Social: Como se expone en el Anejo N2 2, Proceso productivo, el taller dard empleo a 7
personas.
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3.3.2.2. Alternativa 2: no construccion.
El efecto de esta alternativa sobre los indicadores marcados para cada criterio es el siguiente:

v' Técnico: Al continuar el solar sin uso su contribucién al desarrollo de la provincia serd
inexistente.

v" Econdmico: No se conseguiran beneficios econdmicos en el momento aunque si cabria
la posibilidad de realizar otra construccién en el solar cuyos beneficios fuesen

superiores a los del taller.

v" Financiero: Puesto que el solar se mantendrd en las condiciones actuales no serd
necesario desembolso alguno de capital.

v" Ambiental: no existird impacto.
v Social: No se creard ningun puesto de empleo.
3.3.2.3. Eleccion de alternativas.

La evaluacidon multicriterio se realizara con valores comprendidos entre 1y 5, siendo 1 la peor
calificacion y 5 la mejor. Para obtener el valor de cada una de las alternativas se utilizara la

siguiente expresion:
m
2P,
j=1

2P
j=1

Peso Alternativa 1 Alternativa 2
Técnico 0,25 4 1
Econdmico 0,30 3 4
Financiero 0,15 1 5
Ambiental 0,10 2 1
Social 0,20 3 1
Total 1 2,85 2,50

Tabla 2. Valoracion de las alternativas
Tras el estudio realizado podemos concluir diciendo que la mejor alternativa y por tanto la
elegida es la alternativa 1, construccién de la fabrica de pallets. Tras obtener esta conclusion
debemos decidir entre el resto de posibilidades a estudiar en la puesta en funcionamiento de
dicha fabrica.
3.4. Descripcion del proceso productivo

3.4.1. Proceso a desarrollar

La finalidad de crear esta fabrica es abastecer de pallets y embalajes de madera a numerosos
invernaderos y almacenes hortofruticola de la provincia almeriense.
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Para ello en primer lugar se centrard en la recepcién de la materia prima procedente de un
aserradero. Dicha materia prima sera transportada a la fabrica mediante camiones y serd
descargada y clasificada en el almacén diseifiado con ese fin.

Tras ello los empleados podrdn disponer del material necesario para poder realizar el
manufacturado de los productos encargados y tras ello procederan a su almacenamiento en el
almacén para productos acabados. Desde alli se esperard al camién de reparto el cual desplazara
los productos acabados a su punto de entrega.

3.4.2. Diagrama de flujo

En el siguiente esquema se representan las diversas fases del proceso que se llevara a cabo en la
carpinteria.

RECEPCION DE
MATERIA PRIMA

A 4

DESCARGA'Y
CLASIFICACION

v
MANIPULACION

DE LA MATERIA
PRIMA

v
ALMACENAMIENTO
DEL PRODUCTO
ACABADO

\ 4

PREPARACION Y
ENTREGA

Figura 1. Diagrama de flujo del sistema productivo

3.4.3. Descripcidn del proceso

Todo lo descrito en este apartado y en el siguiente se complementa con lo establecido en el Anejo
N2 2, Proceso productivo.
3.4.3.1. Recepcion de la materia prima.

La materia prima para esta empresa en cuestion es la madera y esta sera proporcionada desde

aserraderos o madereras y finalmente llevadas hasta la fabrica mediante camiones que
procederdn a su descarga en las cercanias del acceso al almacén de materia prima.
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3.4.3.2. Descarga y clasificacion

La madera descargada sera clasificada dentro del almacén de materia prima, para comodidad
de los operarios y realizar un trabajo mas eficiente.

3.4.3.3. Manipulacién de la materia prima.

A la hora de trabajar con la materia prima, el operario se desplazara hasta el almacén de
materia prima y dispondra de todo el material que necesite para realizar su trabajo. En el caso de
qgue el material sea demasiado pesado o de dimensiones lo suficientemente grandes para no
poder retirado del almacén a mano, el operario podra disponer de un vehiculo con dicho fin.

Una vez el operario se encuentre en su mesa de trabajo podra proceder al manufacturado del
producto encargado mediante el uso de las distintas herramientas y maquinas que se hallen en la
fabrica.
3.4.3.4. Almacenamiento del producto acabado.

Una vez el producto esté finalizado, este sera transportado al almacén de productos acabados y
se almacenara de la forma mas éptima posible, se deberan aprovechar los espacios y almacenar en
funcién de la prevision de recogida del mismo, ya que de este modo facilitaremos la salida del
producto.

3.4.3.5. Preparacion y entrega

Los productos acabados se embalaran para evitar cualquier desperfecto tanto en el tiempo que se
encuentre en el propio almacén de la carpinteria como en el transporte hasta el punto de demanda.

La recogida sera llevada a cabo con un camidn que se encargara de transportar dichos productos
hasta el punto de entrega.
3.4.4. Necesidades de personal

Mediante la implantacién de esta industria se contribuye a la creacién de empleo en la zona,
creandose un total de 7 puestos de trabajo, siendo las necesidades de personal las siguientes:

v Director Técnico: Se pretende que sea Ingeniero Industrial o Ingeniero Técnico
Industrial.

v’ 2 Comercial: Encargados de atender a los clientes y recepcionar, clasificar,
sistematizar, registrar, distribuir y archivar la documentacion clasificada de la oficina.

v' 3 Operario: Encargado de la manipulacién de la maquinaria de la carpinteria.
v' 1 Operario: Encargado de dirigir y supervisar el correcto almacenamiento tanto de la

materia prima como de los productos finalizados y del correcto embalaje de los
mismos.
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3.5. Registro de la industria

Es obligatoria la inscripcidn de todas las industrias con establecimientos e instalaciones
agroalimentarias radicados en el territorio de la Comunidad Auténoma de Andalucia.

El Registro constituye un instrumento de publicidad sobre la actividad, al servicio de los
ciudadanos y del sector empresarial, y una mejora del conocimiento de los sectores productivos
de Andalucia, en pro de un eficaz ejercicio y desarrollo de las politicas industriales, asi como en la

aplicacion éptima de las ayudas procedentes de Fondos Comunitarios.

En el Anejo N2 16, “Registro de la industria”, se recogen los pasos a seguir para realizarlo, ademas
se detalla la obligatoriedad del mismo.
4. MEMORIA CONSTRUCTIVA
4.1. Descripcion de la obra
Se construye una nave industrial de dimensiones 33 x 40 m y edificada en una sola planta. La
planta esta dividida en dos zonas claramente diferenciadas, la zona de oficinas, la zona de

almacenamiento, los vestuarios y la zona de manufacturacién.

Las superficies Utiles de cada zona se muestran a continuacion:

O 1§ T T = SRS 26.11m?
= DESPACNO......ccveeietecteieiee ettt 25.92 m?
S ASBO .ttt 4.83 m?
- Almacén de materia prima .....cccoccveeeviciieeeniiieee e 50.32 m2.
- Almacén de productos acabados.........ccceevvereeeireenreennnns 28.80 m2.
- AIMacén para recCiclaje... e 27.75 m%
- Zona de manipulacion .........cccceceeeieeciee e 276.24 m2.
= VESTUANOS ..ttt 40.22 m2,
SUPERFICIE CONSTRUIDA TOTAL.....ccocveersuersseessnessaencnnes 500 m2,

El disefio del edificio estd basado en criterios de funcionalidad, procurando conseguir un conjunto
lo mas armonioso posible con su destino y entorno ambiental. La parcela donde se pretenden llevar
a cabo las instalaciones cuenta con una superficie total de 945 m? las instalaciones previstas se
emplazaran en una superficie de terreno de 500 m®> que ocupara por lo tanto la totalidad de la
parcela catastral 0840045FJ911S del poligono industrial “Sector 20” (Almeria).
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4.2. Ingenieria de las edificaciones e instalaciones bdsicas
4.2.1. Movimientos de tierra y acondicionamiento del terreno

No serd necesario ningun desmonte pues la parcela presenta un desnivel menor del 0,5 % en
direccion N-S, el cual ademas es conveniente pues determinara la evacuacién de las aguas
pluviales.

Se realizard la excavacion de pozos y zanjas para alojar la cimentacion, siendo el sistema de
excavacion utilizado el convencional, es decir, por medio de auxilio de maquinaria, empleandose
una retroexcavadora y pala, con el apoyo de camiones para retirar el material procedente de la
excavacion.

4.2.2. Sustentacion del edificio

La solucion de apoyo escogida segun el comportamiento del modelo geodinamico deducido a
partir del informe geotécnico elaborado, ha sido la de cimentacién a base de zapatas aisladas
rectangulares excéntricas, que seran arriostradas entre si mediante vigas de atado, que sirven de
conexioén y rigidizacién de la cimentacion.

La resistencia del hormigén a emplear sera de HA-25 y la del acero B-400-S. Todos los
elementos de la cimentacion iran asentados sobre lecho de hormigdn HM-20 de 10 cm de

espesor.

A continuacidn se presenta el resumen de los elementos de cimentacion:

CUADRC DE ELEMENTOS DE CIMENTACION
Zapatas | Dimensicres (emy| Canto [em) | Armada inf, X | Armado inf. ¥ | Armade sup. X|Armado sup, ¥
ZP-1 195x195 a3 14812¢/13 14012¢ /13 14612c/13 14612c/13
P-c 430x228 100 Me16e/20 21916¢,/20 11816c/20 21816c,/20
ZF-3 125x250 a0 140812c/158 7612c/18 14812c,/15 7812c/18
P-4 130x260 &0 14912¢/18 7612c/18 14612c/15 7812c/18
ZFP-5 100100 a0

Tabla 3. Resumen de zapatas

Como elemento de arriostramiento de las zapatas el programa nos ha dado como solucién la
colocacién de vigas de atado.

CUADRO DE VIGAS DE ATADD
— 40—
T C.1
4 Arm. sup.: 2 €12
“I Arm. inf.; 2 812
Estribos: 1x88c/30

Tabla 4. Resumen de vigas de atado
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4.2.3. Sistema estructural

Se ha optado por una estructura metalica de acero aporticada, a dos aguas, de nudos rigidos,
con un angulo de vertiente de 20%. Dicha estructura se organiza en 6 pdrticos paralelos de 20 m
de luz, con una separacion entre ellos de 5 m. La altura de los pilares es de 6 m, mientras que la
altura en cumbrera es de 8 m.

Los pilares, vigas, correas y dinteles seran perfiles del tipo IPE.

Se establecen tres tipos de pdrticos cuyas caracteristicas quedan recogidas en el Documento
N2 2 Planos.

Los pilares de los poérticos se apoyaran en las placas base uniéndose a la cimentacion mediante
pernos de anclaje. Las caracteristicas de las mismas quedan recogidas en la siguiente tabla:

PLACAS DE ANCLAJE
Flacas Perncs de Placas de Anclaje | Bimension de Placas de Anclaje
P—1 4816 mm =40 cm 300x450x20 (mm})
P-g 4425 mm L=B0 cm 450%800x30 [mm)
P-3 4810 mm =30 cm 200x300x15 (mm)

Tabla 5. Resumen de placas de anclaje

En el Documento N2 2 Planos y en el Anejo N2 6, “Seguridad estructural”, quedan especificadas
las caracteristicas de la estructura.

4.2.4. Sistema envolvente

El cerramiento de la nave se resolverd mediante placas aligeradas de hormigdn pretensado
(Cirera o similar) hidrofugado a cara vista yuxtapuestos colocados verticalmente, con un ancho de
placa de 2,50 m y un espesor de 14 cm. La longitud de las placas serd de 7 m. Este tipo de
cerramiento proporciona una elevada rigidez y resistencia a los esfuerzos del viento, transporte y
manipulacion.

Desde la coronacién de las placas hasta el comienzo de la cubierta el cerramiento se soluciona
con la colocacion de una chapa de acero galvanizado de 0,6 mm de espesor.

Por su parte, la cubierta estard constituida por paneles sandwich, con nucleo de espuma de
poliuretano. Los paneles irdn anclados a las correas mediante tornillos chapistas de didametro
11/32” autorroscantes provistos de arandela de neopreno para asegurar la estanqueidad. Los
tornillos seran de acero templado, zincado y bicromatado con un perfil y profundidad de flete. Las
correas y los paneles seran taladrados en fabrica al objeto de evitar virutas y agujeros irregulares.
Asi mismo, y con la finalidad de favorecer la entrada de luz del exterior, se ubicaran chapas
trasltcidas en algunas zonas de la cubierta.

El remate de cumbrera se resolvera de manera que los faldones que asientan en los inicios de
los paneles en ambas aguas, tendran la misma corrugaciéon de los paneles que constituyen los
cerramientos, de manera que la unién remate cumbrera-panel sea como una unién panel-panel,
todo ello unido con pasta selladora.
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4.2.5. Sistema de compartimentacion

ELEMENTOS SEPARADORES DE SECTORES-USOS:

Elementos verticales: Cerramiento exterior formado por Bloque BCR y por placa alveolar de
canto constante de 14 cm de espesor (EI120 / R=38dBA).

PARTICIONES INTERIORES:

La compartimentacion interior se realiza con tabiques autoportantes, formad por placas de
Pladur, repelentes al agua (WR), atornilladas una a cada lado de una estructura de chapa
galvanizada, estando ancladas a suelo y techo con tornillos autoperforantes de acero vy
montantes.

4.2.6. Sistema de acabados
4.2.6.1. Carpinteria, cerrajeria y vidrieria

Las puertas de entrada a la nave serdn carpinteria metdlica en acero galvanizado, realizada con
perfiles tubulares laminados en frio y chapa metalica tipo pegaso abierta de 1,5 mm de espesor,
de dimensiones 4x4 m y 3x3 m, respectivamente.

En cuanto a las puertas interiores, por un lado, habra puertas barnizadas de una hoja ciega
prefabricadas en madera, de dimensiones 2 x 0,80 m y por otro de 2 x 0,70 m, empleadas en la

zona de entrada a la oficina y el acceso desde la misma a la zona de manufacturacién.

Todas las ventanas seran de aluminio lacado, con vidrios de seguridad fisica.

4.2.6.2. Revestimientos
4.2.6.2.1. Solados

En la zona de trabajo se proyecta una solera de hormigdn, pulido en su color gris con
terminacion lisa.

En la zona de oficinas se proyecta utilizar plaqueta de gres.
4.2.6.2.2. Alicatados

En general, los revestimientos verticales interiores se acabaran con pintura pldstica lisa.
4.2.6.2.3. Falsos techos

En la planta alta se proyecta un falso techo desmontable de escayola lisa con modulacién de
60 x 60 cm.
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4.2.6.2.4. Pinturas

Los paramentos interiores se pintaran con pintura pldstica lisa, los exteriores con pintura
pétrea lisa y sobre la cerrajeria metdlica se utilizard pintura al esmalte sintético.

4.2.7. Sistemas de acondicionamiento e instalaciones
4.2.7.1. Instalacion eléctrica

La acometida sera en canalizacién subterrdnea, bajo tubos de PVC, enterrados a una
profundidad de 0,7 m, utilizando conductores de aluminio con cubierta tipo RV 0,6 / 1 kV de
tension de aislamiento.

Dado que la acometida es subterrdnea, la caja general de proteccion y medida se instalara
empotrada en la pared, que se cerrard con una puerta preferentemente metdlica, con grado de
proteccién 1K 10, encontrandose esta a un minimo de 30 cm del suelo. El equipo de medida,
deberd estar instalado a una altura comprendida entre 0,7 m y 1,80 m. Estara formado por un
contador de energia activa de doble tarifa, un contador de energia reactiva, con transformadores
de intensidad de relaciéon 700/5 y un maximetro.

La derivacién individual serd en canalizacion subterranea bajo tubo rigido de PVC, utilizando
conductores de cobre con cubierta tipo RV 0,6 / 1 kV de tension de aislamiento.

El cuadro general de distribucidn se situara en el interior de la nave y de este partiran las
distintas lineas de distribucion que terminaran en los correspondientes cuadros parciales.

El alumbrado interior se realizara bajo tubo rigido de PVC, en montaje empotrado en obra,
excepto en el médulo de oficinas que se realizard con tubo de PVC flexible colocado a través del
falso techo cuando sea posible, o empotrado en paramentos horizontales y verticales. Los tipos
de luminarias empleadas en la instalacion seran tubos fluorescentes de 10 W, formando
conjuntos de 40 W y luminarias de 100 W, siendo todas de bajo consumo.

La instalacion eléctrica en el exterior de la nave, se realizard al aire mediante grapeado en el
lado interior de los cerramientos de la misma alimentando a los proyectores ubicados en el
exterior de dicho paramento. Se utilizardn ldmparas de 100 W, montadas sobre brazo tubular
recrecido con fijacién mural.

También, se dotara a la instalacién con un sistema de alumbrado especial de emergencia. Con
este alumbrado se garantiza una evacuacién segura en caso de falta de alumbrado general.

La puesta a tierra de la instalacidn se realizard de acuerdo con la normativa vigente para este
tipo de instalaciones.

En el Documento N2 2 Planos y en el Anejo N2 7, “Instalacion eléctrica”, quedan especificadas
las caracteristicas de la instalacion de eléctrica.
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4.2.7.2. Instalacion de fontaneria

El suministro de agua se hara desde la red de abastecimiento de la provincia de Almeria, siendo
la presién media de esta red 2,5 atm. Las redes de abastecimiento se realizaran a través de tubos de
acero siendo la velocidad de circulacién de 1 m- s™, no pudiendo nunca superar los 2,3 m- st

Se independizard parcialmente la instalacién de cada local himedo por medio de llaves de
paso, sin que se impida el uso de los restantes puntos de consumo.

En el Documento N2 2 Planos y en el Anejo N2 10, “Justificacion del Documento Basico HS:
Salubridad”, quedan especificadas las caracteristicas de la instalaciéon de fontaneria.

4.2.7.3. Instalacion de saneamiento

La red de evacuacién de aguas residuales, nace como una necesidad complementaria a la red
de agua, ya que después de introducir el agua en las instalaciones de la industria y cumplimentada
su misién higienizadora en las distintas funciones de la misma, es preciso dar salida a esta agua al
exterior, lo cual implica la necesidad de instalar una red interior de evacuacion que va recogiendo,
los distintos vertidos y los unifica en un punto, para darles salida al pozo estanco.

Para evitar la humedad en las paredes exteriores de la nave, las aguas pluviales de las
cubiertas se deben encauzar a través de un sistema de evacuacién de aguas pluviales compuesto
por 2 canalones de chapa lisa de acero galvanizado de 0,6 mm de espesor, con desarrollo minimo
de 50 cm, recogiendo cada uno de ellos las aguas de la cubierta correspondiente, y 4 bajantes
verticales de PVC, de 125 mm de didmetro constante en toda su longitud, a lo largo de la fachada
longitudinal de la nave.

Para la evacuacion de aguas residuales y fecales se utilizan tuberias de PVC de didmetros varios
y las arquetas correspondientes.

En el Documento N2 2 Planos y en el Anejo N2 10, “Justificacién del Documento Basico HS:
Salubridad”, quedan especificadas las caracteristicas de la instalacién de saneamiento.

4.2.7.4. Instalacion contra incendios

La presencia de riesgo de incendio en los establecimientos industriales determina la
probabilidad de que se desencadenen incendios, generadores de dafios y pérdidas para las
personas y los patrimonios, que afectan tanto a ellos como a su entorno.

Para el cumplimiento reglamentario de lo dispuesto en el Anejo 8, nuestro establecimiento
industrial, de Riesgo intrinseco Medio, de configuracién Tipo B y de 500 m? de superficie total,
debera contar con:

v' 7 Extintores portétiles de 9 kg de polvo equivalente, eficacia 21A - 113 B.
v' 4 Extintores portétiles de 5 kg de CO2, eficacia 34 B.
v Sistema manual de alarma de incendios.

Se instalard alumbrado de emergencia en toda la industria atendiendo a los requisitos exigidos
por la normativa vigente, ademads de la sefializacidn correspondiente.
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En el Documento N2 2 Planos y en el Anejo N2 8, “Justificacidon y cumplimiento del DB-SI y del
R.D. 2267/2004”, quedan especificadas las caracteristicas de la instalacion de proteccién contra
incendios.

4.3. Ingenieria de las urbanizaciones e infraestructuras

El correcto desarrollo de las edificaciones se debe concluir con la urbanizacién de la parcela,
realizando una ordenacién adecuada de la misma, tanto desde un punto de vista estético como
funcional. (Ver Anejo N2 13, “Urbanizacion de la parcela”).

4.3.1. Pavimentaciones

El suelo de la parcela se considera suelo estable dado que presenta una buena resistencia a la
deformacién y es poco sensible a la presencia de agua.

Las funciones principales de la explanacién que sustente la pavimentacion exterior son:
v" Soportar las acciones que le son transmitidas por el firme.
v" Defender el firme de la influencia no deseada de la humedad.

Se considera como firme la estructura superior de la pavimentacién exterior situada sobre la
explanacidn y que recibe directamente los efectos de trafico.

El fin con el que se dotard a las instalaciones de un impermeabilizado es para el caso de que se
provoque el vertido accidental de algun tipo de liquido que no deberia estar presente entre los
materiales a clasificar, por tanto, se colocara una lamina de polietileno bajo toda la solera de las
instalaciones, con el fin de evitar su filtracion al suelo. La recogida de este posible vertido se
realizara mediante el empleo de arena y/o serrin, segln sea el tipo de derrame. Dicha arena o
serrin serd depositada en contenedor estaco y recogida para su eliminacidn o reciclaje por gestor
autorizado.

4.3.2. Dotacion de aparcamientos

Dado que la nave se encuentra situada en un poligono industrial, no debemos preocuparnos
por los aparcamientos ya que ya estard dotado de los mismos en el exterior de la parcela.
4.3.3. Accesos a la parcela

Se establecen el acceso a la parcela en la zona sureste.

5. CUMPLIMIENTO DEL CODIGO TECNICO DE EDIFICACION

En el siguiente cuadro se especifican las justificaciones realizadas con respecto a cada una de
las exigencias basicas del Cddigo Técnico de Edificacion, junto con su ubicaciéon en el presente
proyecto, para su consulta.
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HOJA DE CONTROL DEL CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION
JUSTIFICA < LOCALIZACIO
Ri%g:zggs EXIGENCIAS BASICAS CON DB: Af‘l%l;{UNc:'?Rll A N EN EL
SI/NO PROYECTO
Bcicranc " PROGRAMA .
SE 1: Resistencia y estabilidad NO CYPECAD ANEJO N2 6
DB-SE
e - PROGRAMA o
SE 2: Aptitud al servicio NO CYPECAD ANEJO N2 6
PROGRAMA o
DB-AE Sl CYPECAD ANEJO N26
PROGRAMA o
DB-SE-C NO CYPECAD ANEIONZ6
PROGRAMA o
DB-SE-A NO CYPECAD ANEJO N2 6
SI 1: Propagacidn interior Sl APLICA ANEJO N2 8
SI 2: Propagacidn Exterior Sl APLICA ANEJO N2 8
SI 3: Evacuacion Sl APLICA ANEJO N2 8
DB-S| Sl 4: InstaI?C|one§ de proteccién S| APLICA ANEJO N© 8
contra  incendios
SI 5: Intervencién de bomberos Sl APLICA ANEJO N2 8
SI 6: Resistencia al fuego de la S| APLICA ANEJO N 8
estructura
SU1: Seguridad frente al riesgo de APLICA
caidas S PARCIALMEN | ANEJO N2 11
TE
§U2: Seguridad frente.al riesgo de S| APLICA ANEJO N@ 11
impacto o de atrapamientos
SU?f:.Segurlidad frente al riesgo de S| APLICA ANEJO N@ 11
aprisionamiento
SU4: Seguridad frente al riesgo
causado por iluminacion S APLICA ANEJO N2 11
DB-SU madecuada? .
SU5: Seguridad frente al riesgo
causado por situaciones con alta S NO APLICA | ANEJO N2 11
ocupacion
SU6: Segurldad frente al riesgo de S| NO APLICA | ANEJO Ne 11
ahogamiento
SU7: Seguridad frente al riesgo APLICA
causado por vehiculos en S PARCIALMEN | ANEJO N2 11
movimiento TE
SU8:.Segur|dad frente'all riesgo S| NO APLICA | ANEJO Ne 11
relacionado con la accién del rayo
HS1: Proteccién frente a la S| APLICA ANEJO N 10
humedad
DB-HS HS2: Eliminacidn de residuos Sl APLICA ANEJO N2 10
HS3:Calidad del aire interior S APLICA ANEJO N2 10
HS4: Suministro de agua Sl APLICA ANEJO N2 10
HS5: Evacuacion de aguas Sl APLICA ANEJO N2 10
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residuales

DB-HR HR1: Proteccion frente al ruido SI APLICA ANEJO N2 12
HE1: L!ntntaaon de demanda S| NO APLICA ANEJO N2 9
energética
!—IEZ: Re.ndlmle[wto ‘de las S| APLICA ANEJO N2 9
instalaciones térmicas

DB-HE !—|E3: EfIFIenCIa eljergfatlce? ,de las S| APLICA ANEJO N© 9
instalaciones de iluminacién
HE4: C0|j1tr|buuor.1 so.lar minima de S| APLICA ANEJO N© 9
agua caliente sanitaria
HI-ES‘: COI‘\tI‘IbUCIO[‘l fot,ovo'ltalca S| NO APLICA ANEJO N2 9
minima de energia eléctrica

Tabla 6. Cumplimiento del CTE

6. PRESUPUESTO DEL PROYECTO

En la siguiente tabla se presenta el resumen del Presupuesto Total de Ejecucién del Proyecto:

TOTAL EJECUCION MATERIAL 292 110,51 €
Gastos Generales (13 %) 37974,37 €

Beneficio Industrial (8 %) 23 368,84 €

353 543,72 €

I.V.A. (21%) 74255,28 €

TOTAL EJECUCION POR CONTRATA 427 679,00 €

Tabla 7. Presupuesto Total de Ejecucion del Proyecto

Asciende el presente Presupuesto Total de Ejecucién del Proyecto a la expresada cantidad de
CUATROCIENTOS VEINTISIETE MIL SEISCIENTOS SETENTA Y NUEVO EUROS.
(427 679,00 €).

7. EVALUACION DEL PROYECTO
7.1. Plan financiero

7.1.1. Forma y fuentes de financiacion

Del total de la inversion, 427 679,00 €, un 30 % serd de aporte privado, el resto, otro 70%, es
decir, 299 375,30 €, se financiaran con un préstamo con las siguientes condiciones:

7.1.2. Condiciones del préstamo

Las condiciones del préstamo seran:

v' Tipo de interés del 7 % fijo.
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v" Periodo de amortizacién de 10 afios.
v" Afo de carencia ninguno.

v Laanualidad serd de 42 624,32 €- afio™.

7.2. Vida util del proyecto

La presencia de construcciones y equipos con diferente longevidad en el presente proyecto,
nos obliga a adoptar una solucidon de compromiso al estimar la vida atil para el mismo.

Si consideramos que los elementos de mayor entidad son las construcciones podemos estimar
como vida util global del proyecto 25 afios.

7.3. Andlisis de rentabilidad y sensibilidad

Evaluando los diferentes indices de rentabilidad (VAN, TIR, relacion beneficio/inversion y plazo
de recuperacion o pay-back), del analisis de rentabilidad y sensibilidad, reflejado en el Anejo N2
17 “Evaluacioén financiera”, se desprende que el proyecto es viable.

8. PLANIFICACION DE LA OBRA

Una buena planificacion ofrece, entre otras, las siguientes ventajas:

v

v

Favorece la ejecucion de la obra detectando sucesos administrativos o de
actuaciones que no son constructivas pero que condicionan los plazos.

Mejora la coordinacién de los trabajos que coinciden en un mismo tiempo.
Sefala la necesidad de cambios futuros.
Proporciona una base para el control.

Aumenta y equilibra la utilizacién de las instalaciones. Se hace un mejor uso de lo que
se dispone.

Obliga a la visualizacion del conjunto.

Una vez considerado todo lo expuesto anteriormente se establece la estrategia a seguir para la
consecucion de nuestro propdsito. El primer paso a dar es la caracterizacion de las actividades, a
partir de esta y de los datos del Presupuesto se realiza un programa de necesidades de ejecucion,
de este modo podremos ofrecer una vision esquematica de los elementos que son necesarios
para la realizacidon de cada actividad. El siguiente paso a dar es la prevision de los tiempos de
ejecucion que se representa mediante el diagrama de gantt, a través de él y marcando como

objetivo

lo establecido en el Presupuesto de Ejecucion Material se realiza una planificacion de la

certificacidon en cada una de las fases establecidas. Finalmente se realiza un plan de control de
calidad y medicién que se encuentra en el Anejo N2 14, “Plan de control de calidad”.
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Mediante el andlisis de las actividades que comprende el presente proyecto se establece 7
pagos, el importe planificado para cada una de loa pagos se presenta en la siguiente tabla.

Fase Certificaciones Cantidad
Planificada ( €)
1 1 OCT 2013 90 000,00 €
2 2 NOV 2013 90 000,00 €
3 1 DIC 2013 90 000,00 €
4 2 ENE 2014 90 000,00 €
5 1 FEB 2014 67 679,00 €

Tabla 8. Resumen de los pagos realizados a primeros de mes.

En el Documento N2 2 Planos se presenta el Diagrama de gantt ademas de diversa informacion
util en la planificacion.

9. CONCLUSIONES

Una vez descrito y justificado lo que consideramos serd la ejecucién la fabrica de pallets
situada en el poligono industrial de “Sector 20” en la provincia de Almeria, con relaciéon a todos
los elementos que en ella intervienen y de conformidad con las disposiciones que la regulan,
damos por finalizada esta Memoria.

El alumno que la subscribe, la eleva a la consideracion de los Organismos Competentes para su
aprobacion, quedando a la disposicién de los mismos para cuantas aclaraciones se consideren
necesarias.

Almeria, Julio de 2013.
El alumno

Fdo. Francisco José Salinas Ruiz
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Normativa general de
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1. INTRODUCCION

La toma de criterios de disefio realizada para la elaboracidn de este proyecto, debe basarse en el
conocimiento de las diferentes normativas y reglamentaciones que regulan la actividad que se
propone, de forma que se cumplan en su totalidad.

En este documento se detalla tanto la normativa bdsica de obligado cumplimiento como la
normativa especifica en materia de carpinterias de madera.

2. NORMATIVA BASICA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

2.1. Acciones

CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION, DB SE-AE “ACCIONES EN LA EDIFICACION”. Real decreto
314/2006, de 17 de marzo de 2006. (BOE 28-03-2006).

NORMA DE CONSTRUCCION SISMORRESISTENTE: PARTE GENERAL Y EDIFICACION (NCSR-02). Real
Decreto 997/2002 de 27 de septiembre de 2002. (BOE 11-10-2002).

2.2. Agua

NORMAS BASICAS PARA LAS INSTALACIONES INTERIORES DE SUMINISTRO DE AGUA. Orden del
Ministerio de Industria de Diciembre de 1975. (BOE 13-01-1976).

PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS GENERALES PARA TUBERIAS DE ABASTECIMIENTO DE AGUA.
Orden del Ministerio de Obras Publicas de 28 de Julio de 1974. (BOE 02 y 03-10-1974).

REGLAMENTACION TECNICO SANITARIA PARA EL ABASTECIMIENTO Y CONTROL DE CALIDAD DE LAS
AGUAS POTABLES DE CONSUMO PUBLICO. Real Decreto 1138/90, de 14 de Septiembre de 1990. (BOE
20-09-1990).

CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION, DB HS 4 “SALUBRIDAD”, SUMINISTRO DE AGUA. Real decreto
314/2006, de 17 de marzo de 2006. (BOE 28-03-2006).

CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION, DB HS 5 “SALUBRIDAD”, EVACUACION DE AGUA. Real decreto
314/2006, de 17 de marzo de 2006. (BOE 28-03-2006).

2.3. Aislamiento acustico

CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION, DB HR “PROTECCION FRENTE AL RUIDO”. Real decreto
314/2006, de 17 de marzo de 2006. (BOE 28-03-2006).

2.4. Aislamiento térmico

CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION, DB HE 1 “AHORRO DE ENERGIA”, LIMITACION DE LA
DEMANDA ENERGETICA. Real decreto 314/2006, de 17 de marzo de 2006. (BOE 28-03-2006).
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PROCEDIMIENTO BASICO PARA LA CERTIFICACION DE EFICIENCIA ENERGETICA DE EDIFICIOS DE
NUEVA CONSTRUCCION. Real Decreto 47/2007 de 19 de enero. (BOE 31-01-2007).

REGLAMENTO DE INSTALACIONES TERMICAS EN LOS EDIFICIOS. Decreto 1027/2007, de 20 de julio. (
BOE 29-0-07).

2.5. Instrumentos de pesaje

DIRECTIVA 90/384/CEE DEL CONSEJO, DE 20 DE JUNIO DE 1990, SOBRE LA APROXIMACION DE LAS
LEGISLACIONES DE LOS ESTADOS MIEMBROS RELATIVAS A LOS INSTRUMENTOS DE PESAJE DE
FUNCIONAMIENTO NO AUTOMATICO.

ORDEN DE 24 DE NOVIEMBRE DE 1992 POR LA QUE SE REGULA EL CONTROL METROLOGICO CEE DE
LOS INSTRUMENTOS DE PESAJE DE FUNCIONAMIENTO NO AUTOMATICO. B.O.E. num. 303 publicado el
18/12/1992.

ORDEN DE 22 DE DICIEMBRE DE 1994 POR LA QUE SE REGULA EL CONTROL METROLOGICO CEE DE

LOS INSTRUMENTOS DE PESAJE DE FUNCIONAMIENTO NO AUTOMATICO. B.O.E. num. 2 publicado el
3/1/1995. Correccién de errores: BOE N2 31 de 6/2/1995.

2.6. Aparatos a presion

DIRECTIVA DE EQUIPOS A PRESION. MODIFICA EL Real Decreto 1244/79. Real Decreto 169/79.
(BOE 31-06-1999).

REGLAMENTO DE APARATOS A PRESION. Real Decreto 1244/79 de abril de 1979. (BOE 29-05-1979).

MODIFICACION DE LOS ARTICULOS 6,9,19, 20y 22 DEL REGLAMENTO DE APARATOS A PRESION. Real
Decreto 1504/1990, de 23 de noviembre. (B.O.E. 28-11-1990).

ARTICULOS VIGENTES DEL REGLAMENTO DE RECIPIENTES A PRESION. Real Decreto 1443/69.

2.7. Audiovisuales/telecomunicaciones

INFRAESTRUCTURAS COMUNES EN LOS EDIFICIOS PARA EL ACCESO A LOS SERVICIOS DE
TELECOMUNICACIONES. Real Decreto 1/1998, de 27 de febrero de 1998. (BOE 28-02-1998).

GENERAL DE TELECOMUNICACIONES. Ley 11/1998, de 24 de abril de 1998. (BOE 25-04-1998).

GENERAL DE TELECOMUNICACIONES. Ley 32/2003, de 3 de Noviembre de 2003. (BOE 04-11-2003).

REGLAMENTO REGULADOR DE LAS INFRAESTRUCTURAS COMUNES DE TELECOMUNICACIONES PARA
EL ACCESO A LOS SERVICIOS DE TELECOMUNICACION EN EL INTERIOR DE LOS EDIFICIOS Y DE LA

ACTIVIDAD DE INSTALACION DE EQUIPOS Y SISTEMAS DE TELECOMUNICACIONES. Real Decreto
279/1999, de 22 de febrero de 1999. (BOE 09-03-1999).
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2.8. Barreras arquitectonicas

MEDIDAS MiNIMAS SOBRE ACCESIBILIDAD EN LOS EDIFICIOS. Real Decreto 556/1.989 de 19 de Mayo
del Ministerio de Obras Publicas y Urbanismo. (BOE 23-05-1989).

CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION, DB SU “SEGURIDAD DE UTILIZACION”. Real Decreto 314/2006,
de 17 de marzo de 2006. (BOE 28/03/2006).

CONDICIONES BASICAS DE ACCESIBILIDAD Y NO DISCRIMINACION DE LAS PERSONAS CON
DISCAPACIDAD PARA EL ACCESO Y UTILIZACION DE LOS ESPACIOS PUBLICOS URBANIZADOS Y
EDIFICACIONES. Real Decreto 505/2007, de 20 de abril. (B.O.E. 11-05-2007).

2.9. Basura

RESIDUOS. LEY DE RESIDUOS. NORMAS REGULADORAS EN MATERIA DE RESIDUOS. Ley 10/1998 de
21 de abril (BOE 22-04-1998).

CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION, DB HS 2 “SALUBRIDAD”, RECOGIDA Y EVACUACION DE
RESIDUOS. Real decreto 314/2006, de 17 de marzo de 2006. (BOE 28-03-2006).

2.10. Calefaccion, climatizacion, ACS

REGLAMENTO DE INSTALACIONES DE CALEFACCION, CLIMATIZACION Y AGUA CALIENTE SANITARIA.
Real Decreto 1.618/1.980 de la Presidencia del Gobierno. (BOE 06-08-1980).

REGLAMENTO DE INSTALACIONES TERMICAS EN LOS EDIFICIOS (RITE) Y SUS INSTRUCCIONES
TECNICAS COMPLEMENTARIAS (ITC) Y SE CREA LA COMISION ASESORA PARA INSTALACIONES TERMICAS
DE LOS EDIFICIOS. Real Decreto 1751/1998, de 31 de Julio de 1998. (BOE 05-08-1998).

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE DISENO Y MONTAJE DE INSTALACIONES SOLARES TERMICAS PARA
LA PRODUCCION DE AGUA CALIENTE. Orden de 30 de Mayo de 1.991. Consejeria de Economia y
Hacienda. Junta de Andalucia. (BOJA 23-04-1991 y 17-05-1991).

CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION DB HE 4 “AHORRO DE ENERGIA”, CONTRIBUCION SOLAR

MINIMA DE AGUA CALIENTE SANITARIA. Real decreto 314/2006, de 17 de marzo de 2006. (BOE 28-03-
2006).

2.11. Carpinteria

Derogacion del Decreto 2714/1971, de 14 de Octubre, y el Real Decreto 649/1978 de 2 de marzo,
sobre la marca de calidad para las puertas de madera.
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Real Decreto 146/1989, de 10 de febrero, del M. de Industria y Energia. (B.O.E. 14-02-1989).

DOCUMENTO BASICO SE-M “MADERA”. Real Decreto 314/2006, de 17 de Marzo de 2006. (BOE 28-
03-2006).

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE PERFILES EXTRUIDOS DE ALUMINIO Y SUS ALEACIONES Y SU
HOMOLOGACION. Real Decreto 2699/1985, de 27 de diciembre. (BOE 22-02-1986).

2.12. Casilleros postales

INSTALACION DE CASILLEROS DOMICILIARIOS. Resolucién de la direccién General de Correos y
Telégrafos. Circular de la Jefatura General de Correos. (B.O. Correos 23-12-1971, 27-12-1971 y 05-06-
1972).

2.13. Cemento

RECEPCION DE LOS CEMENTOS RC-03. Instruccidn para la recepciéon de cementos. Correcciéon de
errores y erratas del Real Decreto 1797/2003, de 26 de diciembre del Ministerio de la Presidencia. (BOE
13-03-2004).

MODIFICACION DE LAS REFERENCIAS A NORMAS UNE QUE FIGURAN EN EL ANEXO AL REAL DECRETO
1313/ 1988, de 28 de octubre, se declara obligatoria la homologacién de los cementos para la
fabricacién de hormigones y morteros para todo tipo de obras. (BOE 14-12-2006).

PROCEDIMIENTOS PARA LA APLICACION DE LAS NORMA UNE-EN 197-2:2000 A LOS CEMENTOS NO

SUJETOS AL MARCADO CE Y A LOS CENTROS DE DISTRIBUCION DE CUALQUIER TIPO DE CEMENTO. (BOE
7-06-2006).

2.14. Combustibles

REGLAMENTO DE ALMACENAMIENTO DE PRODUCTOS QUIMICOS Y SUS INSTRUCCIONES TECNICAS
COMPLEMENTARIAS MIE APQ-1, MIE APQ-2, MIE APQ-3, MIE APQ-4, MIE APQ-5, MIE APQ-6 Y MIE APQ-
7. Real Decreto 379/2001 de 6 de abril de 2001 del Ministerio de Ciencia y Tecnologia. (BOE 10-5-2001).

2.15. Cubiertas e impermeabilizaciones

CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION, DB HS 1 “SALUBRIDAD”, PROTECCION FRENTE A LA
HUMEDAD. Real decreto 314/2006, de 17 de marzo de 2006. (BOE 28-03-2006).

HOMOLOGACION DE LOS "PRODUCTOS BITUMINOSOS PARA IMPERMEABILIZACION DE CUBIERTAS EN
LA EDIFICACION".Orden 12 de marzo de 1986 del Ministerio de Industria. (BOE 22-03-1986).

2.16. Electricidad e iluminacion

CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION, DB HE 5 “AHORRO DE ENERGIA”, CONTRIBUCION
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FOTOVOLTAICA MINIMA DE ENERGIA ELECTRICA. Real Decreto 314/2006 de 17 de marzo de 2006.
(BOE 28-03-2006).

CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION, DB HE 3 “AHORRO DE ENERGIA”, EFICIENCIA ENERGETICA
DE LAS INSTALACIONES DE ILUMINACION. Real Decreto 314/2006 de 17 de marzo de 2006. (BOE 28-
03-2006).

AUTORIZACION PARA EL EMPLEO DE SISTEMAS DE INSTALACIONES CON CONDUCTORES
AISLADOS BAJO CANALES PROTECTORES DE MATERIAL PLASTICO. RESOLUCION de 18 de enero. (BOE
19-02-1988).

REGLAMENTO DE LINEAS AEREAS DE ALTA TENSION. Decreto 3151/1968 de 28 de Noviembre. (BOE
27-12-1968 y rectificado en 08-03-1969).

REGLAMENTO ELECTROTECNICO PARA BAJA TENSION. Decreto 2413/1973 de 20 de Septiembre de
1973. Ministerio de Industria y Energia. (BOE 09-10-1973).

NORMAS E INSTRUCCIONES TECNICAS COMPLEMENTARIAS PARA LA APLICACION DEL REGLAMENTO
ELECTROTECNICO PARA BAJA TENSION. Orden del Ministerio de Industria de 31 de Octubre de 1973.
(BOE 27, 28, 29 y 31-12-1973). Modificaciones Orden 19-Dic-78. (BOE 13-01-1978 Y 06-11-1978, 26-01-
1978 y 12-10-1978, 07-05-1979, 22-07-1983 Y 26-01-1988).

REGULACION DE MEDIDAS DE AISLAMIENTO DE LAS INSTALACIONES ELECTRICAS. Resolucién de la
Direccién General de Energia. (BOE 07-05-1974).

REGLAMENTO DE VERIFICACIONES ELECTRICAS Y REGULARIDAD EN EL SUMINISTRO DE ENERGIA.
Decreto del Ministerio de Industria de 12 de Marzo de 1954. (BOE 15-04-1954 y 07-04-1979).

REGLAMENTO ELECTROTECNICO PARA BAJA TENSION E INSTRUCCIONES TECNICAS
COMPLEMENTARIAS. Real Decreto 842/2002, de 2 de agosto de 2003. (BOE 18-09-2003).

NORMAS SOBRE ACOMETIDAS ELECTRICAS. R.D. 1955/2000 de 1 de diciembre, por el que se regulan
las Actividades de Transporte, Distribucidn, Comercializacidn, Suministro y Procedimientos de
Autorizacién de Instalaciones de Energia Eléctrica.

2.17. Energia

CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION, DB HE “AHORRO DE ENERGIA”. Real decreto 314/2006, de 17
de marzo de 2006. (BOE 28/03/2006).

2.18. Estructuras

CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION, DB SE “SEGURIDAD ESTRUCTURAL”. Real decreto 314/2006,
de 17 de marzo de 2006. (BOE 28/03/2006).

FABRICACION Y EMPLEO DE SISTEMAS DE FORJADO O ESTRUCTURAS PARA PISOS Y CUBIERTAS. Real
Decreto 1630/1980 de 18 de Julio del MOPU.

NORMAS PARA LA APLICACION DEL DECRETO DE 20 DE ENERO DE 1966. Resolucién de la Direccién
General de Industria para la Construccién de 31 de Octubre de 1966. (BOE 09-11-1966).

Francisco José Salinas Ruiz 37



NORMATIVA GENERAL DE
Fabrica de palets y embalajes de madera situada en el poligono industrial “Sector 20” (Almeria) OBLIGADO CUMPLIMIENTO

MODELOS DE FICHAS TECNICAS SOBRE AUTORIZACION DE USO PARA LA FABRICACION Y EMPLEO DE
ELEMENTOS RESISTENTES PARA PISOS Y CUBIERTAS. Orden del Ministerio de la Vivienda de 29 de
Noviembre de 1989 (BOE 16-12-1989).

2.19. Estructuras de acero

CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION, DB-SE A “SEGURIDAD ESTRUCTURAL: ACERO”. Real decreto
314/2006, de 17 de marzo de 2006. (BOE 28/03/2006).

2.20. Estructuras de hormigoén

INSTRUCCION DE HORMIGON ESTRUCTURAL (EHE). Real Decreto 2661/1998 de 11 de diciembre, del
Ministerio de Fomento. (BOE 13-01-1999).

MODIFICACION DE LA INSTRUCCION DE HORMIGON ESTRUCTURAL EHE. Real Decreto 996/99 de 11
de junio por el que se modifican el R.D. 1177/1992 de 2 de octubre, por el que se reestructura la
comisién permanente de hormigdny el R.D. 2661/1998 de 11 de diciembre.

INSTRUCCION PARA LA FABRICACION Y SUMINISTRO DE HORMIGON PREPARADO EH-PRE-72. Orden
de la Presidencia del Gobierno de 5 de Mayo de 1972. (BOE 11y 26-05-1972).

INSTRUCCION PARA EL PROYECTO Y LA EJECUCION DE FORJADOS UNIDIRECCIONALES DE
HORMIGON ARMADO O PRETENSADO EF-96. Real Decreto 2608/1996 del Ministerio de Fomento. (BOE
22-01-1997).

INSTRUCCION PARA EL PROYECTO Y LA EJECUCION DE FORJADOS UNIDIRECCIONALES DE
HORMIGON ESTRUCTURAL REALIZADOS CON ELEMENTOS PREFABRICADOS (EFHE). Real Decreto
642/2002, de 5 de julio de 2002. (BOE 6/08/2002).

2.21. Estructuras de fabrica

CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION, DB-SE F “SEGURIDAD ESTRUCTURAL: FABRICA”. Real decreto
314/2006, de 17 de marzo de 2006. (BOE 28/03/2006).

NORMA BASICA DE LA EDIFICACION NBE FL-90. MUROS RESISTENTES DE FABRICA DE LADRILLO. Real
Decreto 1.723/1.990 del Ministerio de Obras Publicas y Urbanismo. (BOE 04-01-1991)

PLIEGO GENERAL DE CONDICIONES PARA LA RECEPCION DE LADRILLOS CERAMICOS EN LAS OBRAS
DE CONSTRUCCION RL-88. Orden del Ministerio de Obras Publicas y Urbanismo de 27 de Julio de 1.988.
(BOE 27-07-1988).

PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS GENERALES PARA LA RECEPCION DE BLOQUES DE HORMIGON
EN LAS OBRAS DE CONSTRUCCION RB-90. Orden de 4 de Julio de 1.991 del Ministerio de obras Publicas y
Urbanismo. (BOE 11-07-1990).
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2.22. Medio ambiente

GESTION INTEGRADA DE LA CALIDAD AMBIENTAL. Ley 7/2007, de 9 de julio. (BOJA 20-07-07).
PROTECCION AMBIENTAL. Ley 7/94 de 18 de mayo (BOJA 31-05-94).

REGLAMENTO DE CALIFICACION AMBIENTAL. Decreto 297/95 de la Junta de Andalucia de 19 de
diciembre (BOJA 11-01-96).

PROTECCION DEL AMBIENTE ATMOSFERICO. Ley 38/1972 de 22 de Diciembre (BOE 26 y 30-12-1972).

DESARROLLO DE LA LEY DE PROTECCION DEL AMBIENTE ATMOSFERICO. Decreto 833/1975 de 6 de
Febrero (BOE 22-04-1975 vy rectificado en 09-06-1975) y Real Decreto 547/1979 del Ministerio de
Industria y Energia (BOE 23-03-1979).

APLICACION DEL ARTICULO 11 DE LA LEY 38/1972 DE PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
ATMOSFERICO. Real Decreto 2512/1978 de la Presidencia del Gobierno (BOE 28-10-1978).

REGLAMENTO DE CALIDAD DEL AIRE. Decreto 74/96 de la Junta de Andalucia de 20 de febrero (BOJA
07-03-96).

DESARROLLO DEL REGLAMENTO DE CALIDAD DEL AIRE EN MATERIA DE MEDICION, EVALUACION Y
VALORACION DE RUIDOS Y VIBRACIONES. Orden de la Consejeria de Industria de 23 de febrero de 1996
(BOJA 07-03-96).

REGLAMENTO DE INFORME AMBIENTAL. Decreto 153/96 de la Junta de Andalucia de 30 de abril
(BOJA 18-06-96).

REGLAMENTO DE ACTIVIDADES MOLESTAS, INSALUBRES, NOCIVAS Y PELIGROSAS E INSTRUCCIONES
TECNICAS COMPLEMENTARIAS. Capitulo Ill. Decreto 2414/1961 de 30 de Noviembre de la Presidencia
de Gobierno. (BOE 07-12-1971, 07-03-1962 y 02-04-1963).

PROTECCION DE AGUAS CONTRA LA CONTAMINACION PRODUCIDA POR LOS NITRATOS
PROCEDENTES DE FUENTES AGRARIAS. Real Decreto 261/96 de 16 de febrero (BOE 11-03-96).

ORDEN DE 3 DE SEPTIEMBRE DE 1998, POR LA QUE SE APRUEBA EL MODELO TIPO DE ORDENANZA

MUNICIPAL DE PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE CONTRA LOS RUIDOS Y VIBRACIONES. BOJA num.
105 de fecha 17 de septiembre de 1998.

2.23. Proteccion contra incendios

CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION, DB SI “SEGURIDAD EN CASO DE INCENDIO”. Real decreto
314/2006, de 17 de marzo de 2006. (BOE 28-03-2006).

REGLAMENTO DE SEGURIDAD CONTRA INCENDIOS EN LOS ESTABLECIMIENTOS INDUSTRIALES. Real
Decreto 2267/2004, de 3 de diciembre de 2004. (BOE 17-12-2004).
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REGLAMENTO DE INSTALACIONES DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS. Real Decreto 1942/1993, de
5 de Noviembre, del Ministerio de Industria y Energia. (BOE 14-12-1993).

NORMAS DE PROCEDIMIENTO Y DESARROLLO DEL REAL DECRETO 1942/1993, de 5 de noviembre por

el que se aprueba el reglamento de instalaciones de proteccién contra incendios y se revisa el anexo | y
los apéndices del mismo. Orden, de 16 de abril, del Ministerio de Industria y Energia. (BOE 28-04-1998).

2.24. Seguridad e higiene en el trabajo

ORDENANZA GENERAL DE SEGURIDAD E HIGIENE EN EL TRABAJO. Orden del Ministerio de Trabajo de
9 de Marzo de 1971. (BOE 16 y 17-03-1971).

ORDENANZA DEL TRABAJO PARA LAS INDUSTRIAS DE LA CONSTRUCCION, VIDRIO Y CERAMICA (CAP.
XVI). Orden 28/8/1970 de 28 de agosto. (BOE 5-07-1970).

REGLAMENTO DE SEGURIDAD E HIGIENE DEL TRABAJO EN LA INDUSTRIA DE LA CONSTRUCCION.
Orden del Ministerio de Trabajo de 20 de Mayo de 1952. (BOE 15-06-1952 y modificado en 22-12-1953).

INCLUSION OBLIGATORIA DE UN ESTUDIO DE SEGURIDAD E HIGIENE EN EL TRABAJO EN LOS
PROYECTOS DE EDIFICACION Y OBRAS PUBLICAS. Real Decreto 555/1.986 de 21 de Febrero del
Ministerio de Trabajo. (BOE 21-03-1986 y 27-09-1986).

DISPOSICIONES MINIMAS DE SEGURIDAD Y DE SALUD EN LAS OBRAS DE CONSTRUCCION. Real
Decreto 1627/1997, de 24 de Octubre de 1997, del Ministerio de la Presidencia. (BOE 25-10-1997).

RIESGOS LABORALES.Ley 31/1995, de 8 de noviembre, de Prevencién de Riesgos Laborales.

PREVENCION DE RIESGOS LABORALES. Real Decreto 171/2004 de 30 de enero, de Prevencion de
Riesgos Laborales por el que se desarrolla el articulo 24 de la Ley 31/1995 de riesgos Laborales. (BOE 31-
01-2004).

RIESGOS LABORALES.Ley 54/2003, de 12 de Diciembre de la Jefatura del Estado. Modifica algunos

articulos de la Ley 31/1995, de 8 de noviembre, de Riesgos Laborales.
(B.0.E.:13.12.2003).

2.25. Seguridad de utilizacion

CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION, DB SU “SEGURIDAD DE UTILIZACION”. Real Decreto 314/2006,
de 17 de marzo de 2006. (BOE 28-03-2006).

2.26. Vidrios

CONDICIONES TECNICAS PARA EL VIDRIO CRISTAL. Real Decreto 168/88 de 26 de Febrero de 1.988.
Ministerio de Relaciones con las Cortes. (BOE 01-03-1988).

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS PRODUCTOS DE FIBRA DE VIDRIO. (BOE 05/08 Y 27-10-1986).
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS TIPOS DE BLINDAJES TRANSPARENTES O TRANSLUCIDOS Y SU
HOMOLOGACION. Orden de 13 de marzo. (BOE 08-04-1986).

2.27. Yeso

PLIEGO GENERAL DE CONDICIONES PARA LA RECEPCION DE YESOS Y ESCAYOLAS EN LAS OBRAS DE
CONSTRUCCION RY-85. Orden de 31 de Mayo de 1.985 del Ministerio de Obras Publicas y Urbanismo.
(BOE 10-06-1985).

YESOS Y ESCAYOLAS PARA LA CONSTRUCCION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS
PREFABRICADOS DE YESOS Y ESCAYOLAS. Real Decreto 1312/1986, de 25 de abril de 1986. (BOE
01/07/1986).

3. DOCUMENTACION CONSULTADA
3.1. Pdginas Web

v" Boletin Oficial del Estado, (www.boe.es).

v" Junta de Andalucia, (www.juntadeandalucia.es).

v' Portal de busqueda Google. (www.google.es)
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1. INTRODUCCION
El objeto de este documento es la descripcion detallada del proceso de la actividad a desarrollar,
qgue consistird en adquirir en una maderera la materia prima necesaria para trabajar y tras su

clasificacidn y posterior manipulado hasta lograr el producto deseado, sea de nuevo almacenada
hasta su posterior envio a su destino final.

2. PROCESO A REALIZAR

Las principales operaciones a realizar quedan reflejadas en el siguiente diagrama de flujo.

RECEPCION DE LA MATERIA
PRIMA (MADERA)

A 4

CLASIFICACION SEGUN SU
DIMENSION Y FORMA

!

MANIPULACION DE LA MADERA PARA
OBTENER EL PRODUCTO ACABADO

.

ALMACENAJE DEL PRODUCTO
ACABADO EN EL ALMACEN
PARA DICHO FIN

v

[ ENTREGA ]

Figura 1. Proceso genérico de una carpinteria de muebles de madera.

El principal objetivo es conseguir una mayor productividad de calidad para asi poder afianzar la
industria en el mercado provincial. En definitiva se busca la apertura de un hueco en el mercado y la
creacion de una imagen de calidad.

3. DESCRIPCION DEL PROCESO
El proceso queda totalmente definido en las siguientes fases:
3.1. Recepcion de la materia prima.
La madera es transportada hasta la fdbrica en camiones procedentes de madereras o aserraderos.

Tras una breve inspeccion visual para comprobar si el envio es el correcto, se procede a descargarlo
en el almacén para materia prima.
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Figura 2. Llegada del camidn al almacén de materia prima.
3.2. Descarga y clasificacion.
La madera se almacena en distintas zonas segun sus dimensiones y formas.

En una primera seleccién, la carga del camién queda separada en tableros, tablas y listones. Segun
la discriminacion recién mencionada, cada uno de ellos ocupa una parte del almacén y a su vez
dentro de cada uno de los grupos, se separan segun las dimensiones que poseen.

3.3. Manipulacién de la madera para obtener el producto deseado.

Esta fase es mas amplia, debido a que la fabricacién de los pallets requerird varios procesos con
diferentes tipos de madera, aunque hay que sefialar que es un proceso muy automatico ya que
siempre se siguen los mismos pasos.

Lo que tenemos claro es que desde que las piezas de madera que son necesarias para la
elaboracion del producto abandonan el almacén de materia prima, estas sufren una serie de
modificaciones efectuadas por las siguientes maquinas que se encuentran en la industria:

- Compresor.

- Retestadora.

- Cortadora de tacos.

- Mesa manual para la fabricacion de pallets de tacos.
- Y demas herramientas de mano.

También hay que mencionar que una vez se termina de procesar la madera, esta recibe un
tratamiento para que no se deteriore con el tiempo, mantenga sus propiedades y quede con un
mejor acabado, ya sea a base de aceites, barnices, lacas....
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Figura 3. Manipulacion de la madera.

3.4. Almacenaje del producto acabado.

Concluido el proceso de fabricacion, el producto final es almacenado en el almacén para dicho fin,
donde serd embalado y precintado para no sufrir ningiin desperfecto ni durante su estancia en dicho
almacén, ni durante su transporte hasta su lugar de destino.

Dicho almacenaje se efectuara de la forma mas dptima posible para evitar tropiezos ni impactos
contra dichos objetos, e intentando que ocupen el menor espacio posible.

Figura 4. Pallets almacenados.

Todo el proceso se lleva a cabo con personal cualificado y maquinaria industrial pesada guardando
un especial escripulo en medidas de seguridad y previsidn de riesgos laborales.

3.5. Entrega del producto acabado.

Cuando esté estipulado, un camién de la empresa accedera al almacén de productos acabados y
realizard una carga de los elementos que vayan a ser distribuidos a sus puntos de destino,
extremando las precauciones para evitar dafios tanto a la mercancia como al propio personal que
trabaja en la industria.
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4. DISTRIBUCION DE LAS AREAS

En el Documento N2 2 Planos se presenta de forma detallada la distribucidon en planta de la
industria proyectada.

5. MAQUINARIA NECESARIA

En este aparado se detalla la maquinaria necesaria para dicha industria.

CANTIDAD DESCRIPCION
1 Compresor.
1 Retestadora.
2 Cortadora de tacos.
4 Mesas manuales.

Tabla 1. Maquinaria necesaria.

5.1. Compresor.

Un compresor es una maquina de fluido que esta construida para aumentar la presién y desplazar
cierto tipo de fluidos llamados compresibles, tal como lo son los gases y los vapores. Esto se realiza a
través de un intercambio de energia entre la maquina y el fluido en el cual el trabajo ejercido por el
compresor es transferido a la sustancia que pasa por él convirtiéndose en energia de flujo,
aumentando su presidn y energia cinética impulsandola a fluir.

Figura 5. Compresor.

Caracteristicas principales:

e Potencia motor: 1800 W

e Capacidad de tanque: 100 litros.

e Rpm: 2800.

e Cauda de aire: 196 |/min.

e Presién mdaxima de trabajo 8 bar.

e Medidas de la maquina: 1000 x 400 x 300 mm.
e Peso: 40 kg.
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5.2. Retestadora.

Una Retestadora es una maquina utilizada para realizar mecanizados mediante el movimiento de
una herramienta de varios filos de corte denominados discos.

Figura 6. Retestadora 3 discos.

Principales Caracteristicas:

e Potencia motor: 3500 W

e Didmetro maximo de disco (min - max): 200 - 500 mm.
e Espesor del disco (min - mdx): 1.5 - 3.5 mm.

e Alto maximo de corte: 170 mm.

e Rpm: 4600 disco 200mm; 3500 disco 500mm.

e Medidas maquina: 2245 x 4100 x 2000 mm.

e Peso: 2000 kg.

5.3. Cortadora de tacos.

La Cortadora de tacos es una sierra que se emplea para cortar los tacos que posteriormente seran
clavados como soportes de los tableros del pallet.
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Figura 7. Cortadora de tacos.
Caracteristicas principales:

e Potencia del motor: 2000 W

e Capacidad de corte: 20 — 40 tacos/min.

e Rpm: 3000

e Medidas de la maquina: 600 x 800 x 1200 mm.
e Peso: 600 kg.

5.4. Mesa manual.

Es una maquina muy utilizada en la fabricacidon de pallets, ya que sirve como soporte para los
tableros y los tacos y asi ser clavados. Una vez clavado uno de los lados, se acciona la mesa para
poder mover el pallet y clavar el reverso de éste.

Figura 8. Mesa manual.
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Principales caracteristicas:
e Potencia motor: 1700 W

e Medidas maquina: 1100 x 2000 x 1.050 mm.
e Peso: 475 kg.

6. NECESIDADES DE PERSONAL

Las funciones de indole administrativo recaerdn en las siguientes figuras que a continuacion se
exponen:

v" Director Gerente, con capacidad para actuar con plenos poderes y responsabilidad para
resolver la gestion diaria de la empresa. Se pretende que sea Ingeniero Técnico
Industrial.

v Secretarios de oficina, recepcionar, clasificar, sistematizar, registrar, distribuir y archivar
la documentacion clasificada de la oficina.

Las labores del proceso productivo recaen sobre las siguientes figuras a continuacion detalladas

en cada uno de su campo:

Manipulacion de la maquinaria instalada en la fabrica:

En este campo se situaran 4 operarios, los cuales deberdn conocer el funcionamiento de las
siguientes maquinas debido a que en cualquier momento pueden necesitar utilizarlas para
desempenfar su trabajo y por lo tanto deben de ir rotandose los puestos de trabajo:

e Retestadora.
e Cortadora de tacos.

e Mesa manual.

Manipulacion de la madera en el almacén:

Serd necesario 1 operario para la clasificacion y manipulaciéon de la madera, ya sea en el almacén
de materia prima, donde deberan clasificar y organizar los tableros, listones, tablas y demas
elementos recibidos, o en el almacén de productos acabados, donde deberdn realizar la labor de
precintar y almacenar de la mejor forma posible los elementos ya fabricados.

Transporte:

Se contratard un operario que se encargara tanto de transportar la materia prima desde el camion
de abastecimiento hasta el almacén de materia prima, como de desplazarse por la nave llevando
la madera a los distintos puestos de trabajo.
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Anejo N2 3

Analisis ambiental
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1. NORMATIVA VIGENTE
1.1. Normativa ambiental vigente

El presente proyecto se pretende desarrollar en la Comunidad Auténoma de Andalucia,
siéndole por tanto de aplicacién la legislacion ambiental vigente de dicha comunidad.

v’ Ley 7/2007, de 9 de julio, de Gestidn Integrada de la Calidad Ambiental (BOJA n2 143 de
20-07-2007).

1.2. Otras normativas

El proyecto se inscribird en la Consejeria de Agricultura, Pesca y Alimentacién cumpliendo
todos los requisitos minimos del grupo, categoria y modalidad a la que pertenece.

Ademas se tendran en cuenta otros aspectos ambientales contemplados en las normativas
sectoriales y de planeamiento territorial, expuestas en el Anejo N2 1, “Normativa general de
obligado cumplimiento”.

2. INSTRUMENTOS DE PREVENCION Y CONTROL AMBIENTAL
2.1. Disposiciones generales

Segln la Ley 7/2007 se establecen diferentes categorias de actuaciones sometidas a los

instrumentos de prevencién y control ambiental, dichas categorias se exponen en el Anexo | de la

citada Ley.

Los instrumentos de prevencion y control ambiental tienen por finalidad prevenir o corregir
los efectos negativos sobre el medio ambiente de determinadas actuaciones.

Son instrumentos de prevencién y control ambiental:
v’ La autorizacidon ambiental integrada (AAl).
v’ La autorizacidon ambiental unificada (AAU).
v’ La evaluacién ambiental de planes y programas (EA).
v' La calificacidn ambiental (CA).

v’ Las autorizaciones de control de la contaminacién ambiental.

2.2. Prevencion y control ambiental
2.2.1. Calificacion ambiental

Segun lo dispuesto en el Anexo | de la Ley 7/2007, de 9 de julio, de Gestidn integrada de la
calidad ambiental, la actuacién proyectada en el presente proyecto esta sometida a calificacién
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ambiental “CA”, ya que no se dan de forma simultanea las siguientes circunstancias para que
fuera autorizacion ambiental unificada “AAU”:

12, Que esté situada fuera de poligonos industriales.
22, Que se encuentre a menos de 500 metros de una zona residencial.
32, Que ocupe una superficie superior a 1 hectarea.

La calificacion ambiental se define mediante el informe resultante de la evaluacién de los
efectos ambientales de las actuaciones sometidas a este instrumento de prevencion y control
ambiental. La calificacion ambiental favorable constituye requisito indispensable para el
otorgamiento de la licencia municipal correspondiente.

2.2.1.1. Objetivos

La calificacion ambiental tiene por objeto la evaluacién de los efectos ambientales de las
actuaciones proyectadas, asi como la determinacion de la viabilidad ambiental de las mismas y de
las condiciones en que deben realizarse.

2.2.1.2. Competencias

Es competencia del Ayuntamiento de Viator la tramitacidén y resolucion del procedimiento de
calificacion ambiental, asi como la vigilancia, control y ejercicio de la potestad sancionadora con
respecto a las actividades sometidas a dicho instrumento. El ejercicio efectivo de esta
competencia podra realizarse también a través de mancomunidades y otras asociaciones locales.

2.2.1.3. Procedimiento

El procedimiento de calificacion ambiental se desarrollard con arreglo a lo que
reglamentariamente se establezca, integrandose en el de la correspondiente licencia municipal.

Junto con la solicitud de la correspondiente licencia, los titulares o promotores de las
actuaciones sometidas a calificacion ambiental deberdn presentar un analisis ambiental como
documentacién complementaria al proyecto técnico.

2.2.1.4. Puesta en marcha
En todo caso, la puesta en marcha de la actividad se realizard una vez que se traslade al

Ayuntamiento la certificacidn acreditativa del técnico director de la actuacién de que ésta se ha
llevado a cabo conforme al proyecto presentado y al condicionado de la calificacion ambiental.

3. ANALISIS AMBIENTAL

Se redacta el presente analisis ambiental para la futura instalacién de una fabrica de pallets y
embalajes de madera situada en la provincia de Almeria a peticién de Francisco José Salinas Ruiz
con DNI: 12345267A, domiciliado en Calle Trinquete N25, Almeria.
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El objetivo del presente documento es cumplir, por un lado, con los requerimientos
establecidos por el Ayto. de Almeria y demds administraciones para la obtencién de la licencia
municipal de obras y actividades, y por otro, acreditar las directrices del proyecto en cuanto al
respeto medioambiental.

3.1. Identificacidn de la actuacion

3.1.1. Caracteristicas generales

El objeto de la actividad que se pretende consistird en la creacién de muebles, puertas,
ventanas y otros enseres de madera y su posterior venta y traslado hasta su lugar de destino.

La actuacion prevista se basa en la creacién de una nave en el terreno correspondiente
para poder albergar dichas instalaciones.

3.1.2. Localizacion

La industria proyectada quedara situada en la parcela 0840045FJ911S del Poligono Industrial
“Sector 20”, en la provincia de Almeria. Se trata de una parcela aislada, delimitada en su periferia
por calles y otras parcelas construidas.

En el Documento N2 2 Planos de este proyecto quedan definidos la situacion y el
emplazamiento de los terrenos afectados.

3.2. Caracterizacion ambiental del entorno
3.2.1. Condiciones climaticas

En una vision general, la provincia de Almeria esta situada entre los paralelos 362 40" y 382
latitud Norte aproximadamente. En esta situacidn se ve influenciada tanto por las caracteristicas
termodinamicas de las masas de aire subtropical maritimo y continental sahariano, asi como por
las masas de aire polar maritimo, y ocasionalmente aire polar continental.

Almeria ostenta el titulo de ciudad con mas horas de sol al afio, un total de 3000. La
temperatura media anual es de 18/19 9C, y la de sus aguas en invierno es mas célida que la del
aire. El clima de Almeria es subtropical, mediterraneo, cdlido y seco. Su caracteristica mas
destacable es su cielo despejado y luminoso.

Temperaturas Primavera Verano Otofio Invierno
Media Max. 19,8 °C 27,6 °C 23 eC 16,1 °C
Media Min. 12,7 °C 20,5 eC 15,9°C 8,8 2C

4 Longitud: 22 38’ W
v Latitud: 362 85’ N
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La zona de estudio se encuentra localizada desde la perspectiva térmica, en el dmbito de los
montes bajos, llanuras de pie de montafia, depresiones y litoral; dentro de la region litoral,
provincia térmica del mediterraneo, sector levantino.

3.2.2. Geomorfologia, geologia, litologia y suelo
Morfolégicamente la provincia de Almeria constituye un area de la geografia nacional de

grandes contrastes y con mayor promedio de altitud, donde alternan las zonas de topografia
suave con zonas montanosas de elevadas pendientes.

MAPA GEOLOGICO
E =1:1.000.000

MAPA LITOLOGICO
E=1:1.000.000
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MAPA EDAFOLOGICO
E =1:1.000.000

D AURSOLES Hasiomeat

| ASOCIACONES CON ENTISOLES DE CARACTES

ASOCIACIONES CON ZONAS PEDRECOSAS

3.2.3. Paisaje
Desde el punto de vista paisajistico, no se produce ninguna afeccién importante.
3.2.4. Vegetacion

La vegetaciéon de la zona se presenta como tipicamente mediterrdnea, propia del sudeste
peninsular, adaptada a elevadas temperaturas y a la escasez de agua casi todo el afo.

El drea de analisis queda dentro del piso Mesomediterrdneo. Las especies mas
representativas que aparecen en la parcela objeto de estudio son:

v Romero (Rosmarinus officinalis L.).
v Tomillo (Thymus vulgaris L.)

v Esparto (Stipa tenacissima L.)
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Romero (Rosmarinus officinalis L). Tomillo (Thymus vulgaris)

Esparto (Stipa tenacissima)

Figura 1. Vegetacion tipica de la zona.

3.2.5. Fauna
La fauna presente en Almeria estd determinada por los contrastes climaticos y paisajisticos
existentes en la provincia, lo que hace que convivan en un mismo territorio especies tipicas de

areas litorales con aquellas propias de zonas subdesérticas o de alta montaiia.

Dadas las caracteristicas geomorfoldgicas y el tapiz vegetal existente, la fauna mas
representativa el drea de estudio es la que se presenta a continuacion.

3.2.5.1. Mamiferos
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Raton de campo (Sylvaemus
sylvaticus).

Rata campestre (Rattus rattus).

Conejo comun (Oryctolagus
cuniculus)

Liebre comun (Lepus europaeus).

Zorro (Vulpes vulpes)

Murciélago comun (Pipistellus
pipistellus)

Figura 2. Especies de mamiferos.

3.2.5.2. Aves

Gorrién comun (Passes
domeésticus).

Verdecillo (Serinus serinus).
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Gogujada comun (Galerida
cristata).

Pardillo comun (Carduelos
cannabina).

bremii).

Mosquitero ibérico (Phylloscopus

Colirrojo tizdon (Phoenicurus
ochruros).

Figura 3. Especies de aves (1).

Abubilla (Upupa epops).

Mochuelo comun (Atiene
noctua).
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Chotacabras pardo (Caprimulgus Alcauddn comun (Lanas
ruficollis). senador).

Alcauddn Real Meridional (Lanas Tarabilla comun (Saxicola
meridionalis). torquita).

Figura 4. Especies de aves (2).

Collalba rubia (Oenanthe Verderdn (Carduelis chloris).
hyspanica).
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Graja (Corvus frugilegus)

Figura 5. Especies de aves (3).

3.2.5.3. Reptiles

Culebra bastarda (Malpolon Lagarto ocelado (Lacerta lepida).
monspessulanus).

Lagartija colilarga (Psammodromus algirus).

Figura 6. Especies de reptiles.
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3.2.5.4. Anfibios

Sapo de espuelas (Bufo bufo). Sapo corredor (Bufo calamita)..

Figura 7. Especies de anfibios.

El impacto de la actividad no afecta a especies protegidas o en peligro de extincién, ni
tampoco se afectan areas de interés ecoldgico o habitats excepcionales.
3.2.6. Aguas

Se han obtenido los permisos previos vinculantes por parte de Comisaria de Aguas
perteneciente, hoy en dia, a la Agencia Andaluza del Agua de la Consejeria de Medio Ambiente de

la Junta de Andalucia.

El abastecimiento de la industria, se realizara a través de la red de la comunidad de agua
potable.

En el informe geotécnico no se ha encontrado el nivel freatico, situandolo por debajo de los
10 m de profundidad, profundidad mucho mayor a la alcanzada por el sistema de cimentacion.
3.2.7. Areas ambientales sensibles

Como zonas mas sensibles y cercanas, desde el punto de vista ambiental, se podria destacar
los Lugares de Interés Comunitario (LIC) situados parte de ellos en la falda de Sierra Alhamilla.

Ma3s alla, estaria el Parque Natural de Cabo de Gata-Nijar.

En principio, la actividad no afectaria a estas zonas.

3.2.8. Recursos naturales a eliminar

No se eliminaran ningun tipo de recurso natural.
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3.3. Impactos derivados de la actuacion y medidas
3.3.1. Fase de ejecucion de obras

La construccién no afectara a ningln recurso natural de la zona, ya que toda la materia prima
necesaria para la misma, serd suministrada por proveedores dedicados a la venta oficial de
materiales para la construccion.

Las obras de construccidon producirdn una pequefia cantidad de escombros. También se
producirdn residuos como sacos de papel, cartdn, plasticos y maderas, procedentes del embalaje
de los materiales utilizados. Todos estos residuos sélidos producidos seran retirados y llevados al
vertedero municipal dispuesto para la recogida de los mismos. En ningin momento se permitira
gue se expandan o tiren por los alrededores, ni que se proceda a la quema de los mismos. En la
obra se dispondrd de un contenedor para la recogida de todos los residuos. Estos no estan
clasificados como téxicos ni peligrosos.

También es posible que se originen levantamiento de polvo debido al viento casi siempre
presente en la zona, este impacto se reducira mediante el vallado de la parcela durante el tiempo
de ejecucion de las obras.

3.3.2. Fase de actividad
3.3.2.1. Ruidos y vibraciones

La actividad en cuestién se califica como no molesta en funcidon de los ruidos que puede
producir, aplicandose, a pesar de ello, las medidas correctoras necesarias para que el nivel sonoro
transmitido a las zonas colindantes sea minimo y ajustado a ley. Por otra parte, al quedar la

industria suficientemente alejada del nucleo urbano, su incidencia sera inapreciable.

Por lo general, la actividad no generard ruidos ni vibraciones fuera de la ley de prevencion de
riesgos laborales y demas leyes municipales, autondmicas y estatales.

No obstante, y teniendo en cuenta que el lugar donde se emplazaran las instalaciones, asi
como que la actividad se desarrolla en horario de dia, asi como a las caracteristicas de la
magquinaria empleada, no se superard en ningin momento los niveles limite de emisidn de ruidos
en el exterior de la edificacion establecidos por el Decreto 326/2003, de 25 de Noviembre, por el
que se aprueba el Reglamento de proteccidén contra contaminacién acustica, que considerando la
zona como actividad industrial, son de 70 dBA en horario dia.
3.3.2.2. Emisiones a la atmdsfera

La actividad no generard ninguna emision importante que pueda dafar la atmdsfera.
3.3.2.3. Generacion, almacenamiento y eliminacion de residuos

La actividad generara los siguientes residuos:

v' Aguas fecales: Las cuales no generaran impacto sobre el medio, ya que éstas se
dirigirdn hacia el pozo estanco.
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v' Basura: Para la misma se tiene prevista la colocaciéon de contenedores estancos,
similares a los utilizados en el municipio. La recogida de la misma se realizara a través de los
mismos servicios que sirven al Ayuntamiento de Viator, previo contrato establecido con la
empresa que presta estos servicios.

v’ Cartén y envases: Se tiene prevista la colocacidon de contenedores especiales para su
reciclado. La recogida la realiza la empresa especializada en éste.

En ésta actividad no se producen residuos distintos a los apuntados en el apartado anterior,
los cuales no constituirdn en ningln caso un almacenamiento como tal, habida cuenta de su
retirada periddica que serd gestionada tal y como quedé sefialado en dicho punto. Estos residuos
seran recogidos por un gestor autorizado.

3.4. Identificacion de la incidencia ambiental
3.4.1. Incidencia sobre el entorno territorial
3.4.1.1. Erosion
v Por lluvia: este tipo de erosidn no se verd aumentada por la actuacion, ya que no se
realizardn movimientos de tierras que cambien los “desaglies naturales” existentes, es mas,
se verd reducida al conducirse convenientemente las aguas recogidas por las cubiertas de las
edificaciones proyectadas.
v’ Por viento: No afectara al estar urbanizada la parcela.
3.4.1.2. Degradacion del suelo

No afectard por estar urbanizada la parcela.
3.4.1.3. Ecosistema forestal

No existen zonas en la parcela objeto de la transformaciéon que puedan considerarse como
forestales. El ecosistema forestal posiblemente se encuentre alrededor de las parcelas del
poligono, y no se vera afectado negativamente.

3.4.2. Incidencia sobre el medio atmosférico

Sobre el medio atmosférico la incidencia es practicamente nula.
3.4.3. Incidencia sobre el medio hidrico

En ningun momento existirdn riesgos hidricos y contaminantes ya que el abastecimiento de
agua se realizara a través de la red municipal de agua potable del Municipio de Viator.

3.5. Programa de seguimiento y control
Para realizar un adecuado seguimiento y control de las medidas correctoras se debe tener en

cuenta cuales son los objetivos a cumplir y analizar los datos necesarios para saber si esos
objetivos planteados se estan realizando.
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3.5.1. Objetivos

En funcidn de las caracteristicas del medio, litoldgicas, climaticas, geomorfolégicos, etc. Los
impactos residuales a largo plazo estarian centrados en:

v Calidad de vida y ambiental.

v" Acondicionamiento estético del conjunto de la zona sometida al proyecto.

v Retirada de materiales y restos procedentes de la fase de construccidn.

v Niveles de ruidos en la fase de construccion.

v Niveles de contaminacidn por particulas de polvo en la fase de preparacién del terreno.

v' Control de la generacién de vertederos incontrolados en los alrededores del sector
(“basura urbana”).

3.5.2. Medidas

v Durante la ejecucidn de las obras se procederd al vallado perimetral de la parcela, para asi
reducir la erosién y el levantamiento de polvo, ademas se regara la parcela, antes del movimiento
de cualquier maquina.

v' Control y seguimiento de la retirada de materiales y resto de elementos derivados de la
fase de construccion.

v Niveles de ruidos y contaminacion. Se utilizardn los instrumentos y aparatos adecuados
para medir los niveles sonoros.

v' Control, seguimiento y clausura de los posibles vertederos incontrolados que puedan
surgir como consecuencia de la actividad.

v Control y seguimiento de las zonas ajardinadas de la parcela.

v’ Se establecerdn contenedores especiales para el reciclado de los residuos procedentes del
proceso.

3.6. Otros requisitos
3.6.1. Resumen no técnico de la informacién aportada

El presente proyecto corresponde al disefio y construccién de una planta de carpinteria de
muebles de madera.

Este tipo de industria favorece el desarrollo de la industria y genera puestos de trabajo fijos y
temporales, si la produccién asi lo requiere, con lo que aumenta la renta per cdpita de los
habitantes de la zona y una mejora del poder adquisitivo de los mismos.

La implantacidn de dicha industria no supone un impacto importante en la flora, fauna o
cualquier otro recurso natural. Ademads, la zona donde estd localizado no presenta ninguna
caracteristica ecoldgica especialmente relevante, lo cual, no implica que no se pueda fomentar la
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creacion de zonas