Plan de mejora en la ubicacién de maquinaria, deperon de aguas, aislamiento
térmico, drenaje de suelos de Bodegas Fuente Viat&:. A.

INDICE
Lm SITUACION INICIAL .o et e e et e e e e e e e e e reeeeeeeeenaanne s 71
L.1.-INTRODUCCION ..ottt e et e e e e e e e e 71
1.2.- FUNCION DE LA FOSA SEPTICA Y POZO FILTRIE. .......cceeeeveeeeeenn 73
2.- PLAN DE MEJORA ... .ottt ettt e e 75
2.1.- CAMBIO DE FOSA SEPTICA ..ottt 76
2.1.1.- DIAGRAMA DE FLUJO . ..o coueieeeeeee oot eee e, 76
2.1.2.- FOSA SEPTICA MODELO DECANTADOR-GESTOR........ccovv....... 77
2.1.3.- JUSTIFICACION DEL MODELO ELEGIDQ........ccoocoeeeeeeeeiieaaaen 80
2.2.- SISTEMA DE DRENAJE DE LA SALADE CUBAS........ccooooeeeeeeeeeeen 81
3= BIBLIOGRAFIA. ..ottt e et e e e et e e e e e e e e e aaas 84

Evaluacion Técnica: Tratamiento de aguas residuales 70



Plan de mejora en la ubicacién de maquinaria, deperon de aguas, aislamiento
térmico, drenaje de suelos de Bodegas Fuente Viat&:. A.

1.- SITUACION INICIAL

1.1.-INTRODUCCION

El sector vitivinicola es un gran productor de daes y subproductos de tipo
organico que deben ser tratados y gestionados wi@miemente en las diferentes
bodegas.

Actualmente en Espafia se producen una media delld6en de hectolitros de
vino al afio, lo que genera unas 330 mil toneladasspon, 920 mil toneladas de orujo,
394 mil toneladas de lias y unos 28 millones delenaguas residuales.

Como puede apreciarse ertddla C.1, los principales residuos organicos de la
industria vinicola pueden aprovecharse de maneaictonal (alimentacién animal,
elaboracion de alcohol, etc.) sin embargo las agesiduales y aguas de lavado deben

ser tratadas convenientemente.

A continuacion se muestran los residuos y subptodugenerados en la bodega
Fuente Victoria S.A. En funcion del tipo y naturaede residuo que se genera reciben

un tratamiento u otro:
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Tabla C.1: residuos y subproductos generados en la bodega.

TIPOS DE
RESIDUOS

ORIGENES

Desechos viticolas

Hojas, raspones, semillas, pulp

etc. ricos en azlcares, potasig

alcohol.

aSirve como alimento para
sebafio. Es recogido por Iq
pastores de la zona mediar
remolques.

ITRATAMIENTO -

Desechos de
fermentaciones

Levaduras y bacterias
constituyen las “lias” ricas €
proteinas y tartaro.

Se acumulan en el fondo de |
depdsitos tras la fermentacion.

qu

d as lias son almacenadas en
ndepdsito de 20.000

Posteriormente son retiradas ¢
una empresa especializada en
psecogida y tratamiento de |a
mismas.

un

or
la

1S

Productos enoldgicos y
productos de la
limpieza

Los productos enolégicos son |
restos de clarificantes, product
filtrantes, ricos en proteinas.

Los productos de la limpieza s¢
ricos en sodio y cloro. Su uso
restringido, suelen utilizars
otros medios como limpieza cq
pistola de agua a presion y &ci
citrico menos contaminantes.

b4 0s restos enolégicos depositad
pen el fondo de los depdsito
seran vertidos a la cuba de
lias.

n

esos productos de limpieza
evierten directamente a la red
relcantarillado, llegando hasta
dpozo filtro.

q

Aguas residuales

Las aguas residuales provienen

los aseos, laboratorio y sumidernosesiduales realizan la decantaci

de la sala de cubas.

Todos los efluentes llegan a
fosa séptica y de aqui pasan
pozo filtro finalmente.

den la fosa séptica las agu

primaria y digestion anaerob
lgpor parte de microorganismos.
&e la fosa séptica pasan al pg
filtro y de aqui al medio.

e
e
el

Bodegas Fuente Victoria S.A. es una industriatitedmente pequefia, con dos

trabajadores fijos, que consume una media anuahde 59.000 L agua. Dispone de

dos aseos (sefioras y caballeros) separados entne Isivabo en el laboratorio, cinco

imbornales (sumideros) en la sala de cubas y ured aimacén. Para el abastecimiento

de agua se utiliza la red municipal.

La red de saneamiento conecta todas las tubeonasdentes de lavabos, piezas

instaladas en aseos y desagies de los imbornalesa d#osa séptica que a su vez

conecta con un pozo filtrante que evacuara finalenkxs aguas al terreno.
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En la siguiente figura se muestra la distribudéra red de saneamiento:
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Figura C.1 Imagen general de la red de saneamiento de Bsdregmte Victoria S.A

1.2.- FUNCION DE LA FOSA SEPTICA Y POZO FILTRAN TE.

FOSA SEPTICA

La fosa séptica, que esta constituida por un depds poliéster, recibe las

aguas procedentes de la arqueta de paso dondayanfbdas las tuberias provenientes
de aseos, laboratorio y sala de cubas.
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Al llegar el efluente, la materia mas densa se mtaca deposita en el fondo en
forma de lodo, mientras que la materia mas ligeren& en la superficie una espuma

flotante. El agua pasa de aqui al pozo filtro e&sade un orificio a media altura.

POZO FILTRANTE

El pozo filtrante de 2 m de diametro interior y 5da profundidad libre, por
debajo del tubo colector de acometida, consta et dapas filtrantes; entre ellas una
capa de grava de 40 cm de espesor y un anillo deidgdan HA-20. Esta construido
segun la NTE/ISD-6.

Para la construccion de este tipo de edificaciobtestanea se utiliza
frecuentemente el empaque geva con pre-filtro dearenay una capa fina capa
intermedia decarbén activadoempleado como material filtrante que elimina olor y

parte del color de las aguas residuales.

Calidad y graduacion de la grava

- La grava debe estar compuesta por particulas redahatas y limpias. Piedras
trituradas mecanicamente deben ser descartadasitidafnente pues las
superficies planas y angulares disminuyen notabi&mes espacios libres que
permiten el paso del agua.

- La graduacion de los tamafios que componen el erapegjwn factor muy
importante en los resultados. Se recomienda utiliepllas con una apertura

constanteLas mas empleadas son 1,5 mm 0 2,4 mm de apertura.

- La efectividad de un empaque de grava filtranteleygende de un factor aislado
sino de una combinacién de grava, rejilla y praceeinitos de instalacion y

desarrollo.
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En la siguiente figura se muestra un esquema dglicto de fosa séptica y pozo

filtro que existe actualmente:
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Figura C.2. Imagen fosa séptica y pozo filtro en Bodegasfeu¥icoria S.A

2.- PLAN DE MEJORA

Los desechos vinicolas y mas concretamente lassamsduales, pueden
perturbar el medio ambiente creando una fuerte ddanguimica de oxigeno (DQO).
Esta DQO consume el oxigeno con producciéon de gdico que corresponde a la
oxidacion de la materia organica casi Unicamentdoceda procedente de las

vinificaciones.
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La cantidad de desechos anuales es muy variabbknzan el maximo durante
las vendimias, después de los primeros trasieggsidos de periodos con muy escasas
salidas. El objetivo principal es reducir los vokmes vertidos y eliminar lo mas

preventivamente posible las materias organicgoresbles de la DQO.

El sistema de depuracion de la bodega precisa @aengjora que consistiria en
reemplazar la fosa séptica actual por un nuevo loo@kcantador-digestor”, mas
eficiente, de mayor capacidad y dimensiones. Par lado, es necesario facilitar el
drenaje del agua de lavado del suelo de la satalokes debido a algunas irregularidades

en el pavimento que hacen que el agua quede aatartdgo los depdsitos.
2.1.- CAMBIO DE FOSA SEPTICA
Con el objeto de dar un mejor tratamiento a lassgasiduales provenientes de
la bodega se precisa sustituir la fosa actual.p@gsefias dimensiones y la inexistencia
de compartimentos donde se pueda dar la corrept@ag@on y decantacion de los

residuos hacen que resulte un medio de depuranificaz.

A continuacion se muestra el diagrama de flujo dena sera el proceso de

depuracién con el nuevo modelo de fosa séptica.

2.1.1.- DIAGRAMA DE FLUJO.
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Figura C.3. Diagrama de flujo del proceso de depuracién osa Eéptica.

Modelo decantador-digestor

2.1.2.- FOSA SEPTICA MODELO DECANTADOR- DIGESRO

Este sistema permite incrementar notablemente lidadade los efluentes,
obteniendo un rendimiento de separacion de matemiauspension y disminucion del
indice DBO.
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Figura C.4: Imagen exterior fosa séptica. Modelo decantadtpesdor

Funcionamiento

El sistema de depuracion se basa en la doble dei@mtde residuos de las
aguas residuales. La fosa séptica, cuenta conodagartimentos y un filtro biolégico al
final:

Las aguas residuales entraran erprainer compartimientodonde la materia
orgénica mas pesada se deposita en el fondo désitlepEs entonces cuando se lleva a
cabo la transformacion de la materia organica etamoe(CH) por parte de las
bacterias anaerobias. Las particulas mas ligeredagan flotando encima del nivel del

agua.

Los lodos de poca aleacion residual pasasegundo compartimientmediante
unos orificios en la parte central del tabique ®epara los dos compartimentos,

asegurando asi que las materias decantadas emet pompartimiento no puedan
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pasar al siguiente. En este compartimento los |l@#slescomponen por medio de

bacterias aerobias en gas carbénico)CO

Finalmente el efluente pasa @&ltro biolégico donde se reparte sobre la
superficie mediante un sistema distribuidor. Egteof se compone de un material de
relleno plastico de alto rendimiento donde se feserla formacion y la fijacion de
colonias de microorganismos que absorben y oxigen rhaterias organicas en

disolucién gracias al aporte de oxigeno mediamentatural.
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Figura C.5: Imagen interior fosa séptica. Modelo decantadgestor

La instalacion cumple las siguientes especificaasate rendimiento:

Reduccion de solidos en suspens|agnoy,

Reduccion DQO 920 %
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Mantenimiento

Es necesario realizar una extraccion de los fangosmulados en los
compartimentos una vez cada 12 6 18 meses. H bioldgico puede limpiarse con

pistola de agua a presion.

2.1.3.- JUSTIFICACION DEL MODELO ELEGIDO.

El modelo de fosa elegido responde a unas dimessi@specificas que le
permitiran realizar la depuracién de aguas residusin llegar a saturarse. Se cumplen

una serie de condiciones por las que el proceevega a cabo correctamente:

- La arqueta sifonica, previa a la fosa tiene capatghra retener hasta 3900 L de
efluentes, lo que permite que la fosa se vayailda progresivamente, sin

llegar al desbordamiento.

- El consumo de agua en la bodega es muy varialgienz el maximo durante
los dos meses que suele durar la vendimia. Duestéeperiodo se puede llegar
hasta los 1000L /dia de agua consumida, pero agorge en un dia de mucha
actividad. El volumen de la fosa es de 2.200 L [wrque no llegara a

desbordarse.

- Oftro aspecto que se tiene en cuanta a la horaedé el modelo de fosa es el
namero de habitantes para el que se ha dimensioSato3 las personas que
trabajan actualmente en la bodega, esta cifrageduwurante los dos meses de
vendimia. La fosa elegida esta dimensionada patahdbitantes por lo que su

tamano es suficiente.
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Caracteristicas técnicas.

¢ Modelo Decantador- digestor, referencia: FSB0702200

e Fabricacién: en fibra de vidrio y resina isofalticespecial para el
almacenamiento de agua residual.

» Dimensionado para 4-7 habitantes.

*  Volumen: 2.200L.

e Longitud 2600 mm.

+ Diametro: 1200 mm.

2.2.- SISTEMA DE DRENAJE DE LA SALA DE CUBAS

Las bodegas a pesar de desarrollar una actividddstimal que no esta
catalogada como generadora de un grave impacto eatahi tienen notables
implicaciones medioambientales, principalmente gloelevado consumo de agua que
de forma prioritaria se destina en las operaciogeslimpieza de maquinaria e

instalaciones.

Este consumo se incrementa especialmente en lapfaskictiva es decir,
durante la vendimia. Las tolvas de descarga de deapalilladoras, estrujadoras,
bombas de vendimia, tuberias de vendimia y lasspsendeben diariamente ser
limpiadas con agua a presion. Los suelos tambi®erdseran limpiados a diario de
restos de vendimia y otras suciedades acumuladas.

La limpieza del suelo se realiza de un modo mamoetliante cepillado,
combinada con aspersioén mediante un aparato paigdavado a alta presion. Con este
sistema se puede proyectar agua fria o calienfecleso mezclar el producto de

desinfeccion apto para la bodega.
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Se ha observado que durante las tareas de limmerten producirse
encharcamientos, especialmente debajo de los depdSie debe a la existencia de
algunas irregularidades en el suelo de la salaldasc

Este efecto se acentla especialmente en uno gaddos de la sala de cubas.
Las operaciones para retirar el agua estancadaldmjoubas resultan muy laboriosas

ademas de precisar un mayor consumo de agua.

Existe un desague situado al final del pasillod#ose disponen los depdsitos,
de manera que arrastrar el agua de lavado hastpw#b supone el uso continuo de la
pistola de agua a presion y de cepillos, debiesetoel trayecto del agua hasta los

sumideros el minimo posible.

La propuesta para solucionar el problema se basaéranun canal de drenaje en
el centro del pasillo, muy proximo a los deposijoson una ligera pendiente que
permita que el agua llegue hasta el sumidero, achdad. Se realizara el canal con una
maquina radial especializada y sobre este canabkearan unas rejillas de hierro
fundido para facilitar la circulacién tanto de paral como de toda la maquinaria de la
bodega: carretilla elevadora, bomba para vino phromba de vendimia, etc. Para

llevar a cabo la mejora se precisa:

* 1 Canal de drenaje de agua de 9 m x 0,20 m copemgiente de unos 2 cm.
* 6 Rejillas con marco de hierro fundido de 1,50 520 m.

* MaAquina radial especializada para cortar el pavimda hormigon.

Tras la creacion del canal de drenaje se reduticaresumo de agua hasta en un
50% en operaciones de limpieza de suelos u otram da fase de desculigéase
figura E.1 y E.2 Evaluacion ambientgl

Se produce una reduccion en el agua empleada edimian (35.000L
aproximadamente) de hasta un 17% (5950 L).
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En la siguiente figura se muestra el lugar de la da cubas donde ira el canal de

drenaje finalmente:
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Figura C.6: Situacién final de la sala de cubas con canal deaje en Bodegas Fuente Victoria S.A

Tras realizar esta pequefia obra en la sala de,celbsistema de drenaje mejorara

en cuanto a:

- Menor consumo de agua, al disminuir el trayecto delee realizar hasta
llegar al sumidero.
- Agilizacion, mayor rapidez y comodidad en lasdarde limpieza.
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