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ANEXO II: MONTAJE Y PREPARACION DEL ENSAYO
EN EL INVERNADERO

El montaje del ensayo en el interior del invermade llevé a cabo en varias
fases, realizadas secuencialmente.

11.1. COLOCACION DE LOS SOPORTES DE LAS TUBERIAS:

El soporte de los ramales consistia en unos pediehierro coarrugado de 14
mm de didmetro, colocadas en forma de U invertiaguales se dejaban a una altura
de 1,20 m de altura sobre el suelo, y se colocalamas a una distancia equidistante,
permitiendo el paso de los carros de muestreo elre La Fotografia 64 muestra uno
de los perfiles de hierro que sirvieron de sopdetéos ramales.

Fotografia 64: Perfiles de hierro usados como sopor  te de los ramales.
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Después se colocaron los alambres de soporterdel,rque eran de alambre
acerado de 2 mm, uniéndose con cada una de ldssaar otro alambre. Estos
alambres servirian de soporte de los ramales ppietansg, y estaban unidos al lateral del
invernadero por unos tensores.

Se instalaron 4 alambres por cada perfil de hieon,una distancia de 0,20
metros entre ellos.

Por su parte, la tuberia portarramales se sogtenian perfil de acero, unido al
lateral del invernadero.

Tras esto se coloco el sistema de llaves y sedinjgoon las tuberias principales
en el invernadero.

La Fotografia 65 muestra una de las llaves de cengelastica de 50 mm,
colocadas al comienzo de la tuberia portarramglgse servian para regular la presion
en ese sector.

Fotografia 65: Llaves de compuerta elastica de 50 m  m, colocadas al comienzo de
cada una de las dos tuberias portarramales.

11.2. INSTALACION DE LAS TUBERIAS Y LOS RAMALES
PORTAGOTEROS:

Los ramales portagoteros se median y cortaban detescolocacion. Luego se
le colocaban las llaves al comienzo y al finalrdehal y se unian al alambre que servia
de soporte, colocado con anterioridad. Esta ure@oaseguia por medio de bridas de
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plastico anchas. Se colocaban a lo largo de tothn&l, asegurandose de que quedase
con el menor curveo posible.

En la Fotografia 66 se muestra la union de los lesta soporte por medio de
bridas.

Fotografia 66: Colocacion de las bridas como sujeci  6n del ramal portagoteros
con el alambre de soporte.

Las bridas ademas se cortaban para evitar enganthewmién se colocd un
alambre como agarre del gotero al final del rapaia mantener el ramal tenso.

Para controlar la presion en la tuberia portarramaé instalaron 5 manémetros
en cada sector, distribuidos de forma equidistpotetoda la tuberia. La Fotografia 67
muestra una vista de la tuberia portarramalesaombnometros instalados y el detalle
de uno de ellos.
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Fotografia 67: Vista general de la colocacion de lo s mandmetros a lo largo de la
tuberia portarramales y detalle de instalacion de u  no de ellos.

11.3. COLOCACION DE CARTELES IDENTIFICATIVOS:

Al final de cada ramal, se colocaron carteles o el modelo de gotero y
principales caracteristicas del mismo, ademas wekno de repeticion del emisor en el
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ensayo. Estos carteles se mostraban hacia elgpaslia un reconocimiento rapido de
cualquier emisor.

En la Fotografia 68 se muestra el detalle de lolea identificativos al final
del ramal.
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Fotografia 68: Carteles identificativos colocados e n el final del ramal.

Ademas, estos carteles identificativos iban plastifos, para asegurarse su
legibilidad durante el transcurso del ensayo.

II.4. RIEGO DE LIMPIEZA DE RAMALES:

Se realiz6 un riego de limpieza antes de comenzmsayo, para evitar errores
por una posible obstruccion de los emisores pouiggas que se encontrasen en el
interior del ramal, derivadas del proceso de fagitn del mismo. Para realizar esta
limpieza se abrieron las llaves finales de todssréomales y se conecto el sistema de
riego, para que cualquiera de estas impurezasasalie el final del ramal, y preparar la
tuberia portagoteros para la realizacion del ensaytmizando errores.

En la Fotografia 69 se muestra el invernaderodrai®go de limpieza, estando
lista la instalacion para la realizacién del ensayo
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Fotografia 69: Invernadero preparado para el ensayo , tras la realizacién del riego
de limpieza de ramales.
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